Technicky list /% Hoffmann Group

WROLY

Presny brasny kotuc¢ na vonkajsie brusenie D x H x V (mm), 300x40x76,2

WROLY

EN1D§":13
*4Ehdonihedg
UDAJE O OBJEDNAVKE
Cislo objednavky 594145
GTIN 9003176907853
Trieda polozky 53Y
Popis

Prevedenie:

Vysokovykonné brusne kottice na vonkajsie brasenie na gulato v keramickej vdzbe.

Struktura brasneho kotuéa a optimalne zosuladeny objem zrnitosti a vizby, pevnost vizby a

vyrobny proces sa vyznacuju:

- Vysokou reznou schopnostou a skratenymi ¢asmi brasenia s nizkym opotrebovanim.

- Nizka tepelna zataz, chladny vybrus.

- Zamedzenie prestojom v dosledku dlhych cyklov orovnavania.

Specifikacia: 89A 802J5 AV217. Uslachtily korund pre univerzalne poutitie.

Pouzitie:

- Na univerzélne pouzitie na vonkajsie brusenie na gulato (pozdizne brusenie, priame/
Sikmé brusenie zapichovacim spéosobom).

- Na vSetkych bezne dostupnych braskach v oblasti vyroby foriem, nastrojov a strojov
(napr. Kellenberger, Studer, Schaudt, Tschudin atd.)

- Vyzaduje sa chladenie emulziou, pri materialoch s dlhymi trieskami je bezpodmienecne
nutné dbat na dobré chladiace mazanie.

Technicky opis

© Hoffmann GmbH Qualitatswerkzeuge 14.08.2023 08:36 1/2



Technicky list

/b Hoffmann Group

Proces brusenia

Brusivo

Skratka pre brusivo
Specifikacia

Tvar

@ kotucov D

Sirka kotuca T

Atribut Nazov produktu
@ otvora H

Druh produktu

Vonkajsi okruhly
Uslachtily korund
A
89A 80J5 AV217
1
300 mm
40 mm
300x40x76,2
76,2 mm

Vonkajsi okruhly brusny kotuc

Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kéd ISO

Ocel < 900 N/mm? vhodny

Ocel < 1400 N/mm? vhodny

Ocel < 55 HRC vhodny

Ocel < 60 HRC vhodny

INOX podmienene vhodny

GG(G) podmienene vhodny

Uni vhodny

mokré maximum vhodny
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