Technicky list

CCGW 060208, BU7220, Prevedenie reznych hran: G

/b Hoffmann Group

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky
GTIN
Trieda polozky

265409 G
4045197895523
21H

Popis

Prevedenie:
Osadené su 2 rezné hrany.

Technicky opis

Podmienka rezu

Podmienka rezu

Podmienka rezu

Hibka rezu a,

Posuv f

Prevedenie reznych hran
Priradenie vyhladenia/vyhrubenia
Uhlovy Polomer

Rezny material

kontinualne
silne prerusovany

lahko prerusovany

0,03-0,12 mm
0,04 - 0,12 mm/ot,
G

Dokoncovanie
0,8 mm

CBN
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Technicky list /% Hoffmann Group

Rychlost rezania v. Hlavné pouzitie 120 - 160 m/min

Typ BU7220

Kéd ISO vhodna Otocna rezna platnicka CCGW 060208

Pocet vymien/reznych hran 2

Atribut Nazov produktu BU7220

Druh produktu Otocné rezné platnicky na sustruzenie

Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kéd ISO
Ocel < 55 HRC vhodny
Ocel < 60 HRC vhodny
Ocel < 67 HRC vhodny
kontinualne vhodny
nepravidelna vhodny
prerusené vhodny
suché vhodny
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