Technicky list /b Hoffmann Group

Kratky vrtak HSS-E N, bez povlaku, @ DC h8:9,1mm

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 11315091
GTIN 4045197004925
Trieda polozky 11B
Popis

Prevedenie:

Mimoriadne robustny a stabilny vdaka zosilnenej hrabke jadra.

Bruseny profil s vysokou presnostou vystredenej rotacie.

Bez povrchovej upravy

Vyhoda:

Ideélne na vitanie s malou hibkou vitania (priblizne 2 - 4xD) na NC strojoch a automatoch.
Odporucanie:

Maximalna hibka vftania:

L,=Lc-1,5%D..

Technicky opis

Menovité -@ D 9,1 mm
Posuv f v oceli < 900 N/mm’ 0,1 mm/ot,
Pocet reznych hran Z 2
Dizka napinacich drazok L. 40 mm
Tolerancia menovitého & h8

@ stopky D, 9,1 mm
Celkova dizka L 84 mm
Norma DIN 1897
odpori¢ana maximalna hibka vitania I, 26,4 mm
Uhol Spicky 130 Stupen
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Technicky list

Stopka
Povrchova uprava

Rezny material

Typ

Vnutorné chladenie

Farebny krazok

Druh produktu

/% Hoffmann Group

Valcova stopka
bez povlaku
HSS E
N
nie
bez

Spiralovy vrtak

Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kod ISO

Hlinikové plasty podmienene vhodny 80 N
Alu (kratke rezanie) podmienene vhodny 45 N
Hlinik > 10 % si podmienene vhodny 50 N
Ocel < 500 N/mm? vhodny 40 P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 30 P
Ocel < 900 N/mm? vhodny 25 P
Ocel' < 1100 N/mm? podmienene vhodny 10 P
Ocel < 1400 N/mm? podmienene vhodny 8 P
INOX < 900 N/mm? vhodny 12 M
INOX > 900 N/mm? podmienene vhodny 8 M

Ti > 850 N/mm? podmienene vhodny 5 S
GG(G) vhodny 25 K
CuZn podmienene vhodny 80 N
Uni vhodny

Olej vhodny

mokré maximum vhodny
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