Technicky list /b Hoffmann Group

GARANT strojovy zavitnik Master Tap HSS-E-PM extra dlhy typ B 6HX, AlTiX,
M: M14

———3 =
UDAJE O OBJEDNAVKE
Cislo objednavky 131770 M14
GTIN 4045197901361
Trieda polozky 111
Popis

Prevedenie:

Univerzalny zavitnik, uréeny na pouzitie v Sirokom spektre materiadlov s vysokou procesnou
spolahlivostou.

- Rezny material HSS-E-PM pre maximalnu odolnost proti opotrebeniu.

- Znizené hodnoty trenia vdaka novému vysokouc¢innému povlaku.

. Specialna geometria na optimalne odvadzanie triesok.

Stopka podla DIN 376.

Vyhoda:

Velmi vhodné na rezanie na tazko pristupnych miestach.

Technicky opis

Druh zévitu M
Hibka zavitu 42 mm
Pocet napinacich drazok 3
Norma Vyrobna norma
Rezny material HSS E PM
Toleran¢na trieda ISO 2X 6HX
@ otvoru pod zavit 12 mm
Stupanie zavitov 2mm
Pocet reznych hran Z 3

@ stopka Stvorhranu 9 mm
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@ zavitu

Celkova dizka L
Velkost zavitu

@ stopky D,
Povrchova Uprava
Vrcholovy uhol zavitu
Zavit-norma

Forma nabehu
Stopka

Vnutorné chladenie
Pouzitie pri type otvora

Smer rezania

Druh zavitového naradia

14 mm
200 mm
M14
11T mm
AITiX
60 Stupen
DIN 13
B
Valcova stopka s h9
nie
az 3xD pri priechodnom otvore
pravé

Strojovy zavitnik pre
dynamické obrabanie

Farebny krazok zelend
Séria Master Tap
Druh produktu Zavitnik
Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kod I1SO
Hlinikové plasty vhodny 24 N
Alu (kratke rezanie) vhodny 28 N
Hlinik > 10 % si vhodny 16 N
Ocel < 500 N/mm? vhodny 24 P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 24 P
Ocel < 900 N/mm? vhodny 20 P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 10 P
Ocel < 1400 N/mm? vhodny 6 P
INOX < 900 N/mm? vhodny 8 M
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INOX > 900 N/mm? vhodny 6 M
GG(G) vhodny 16

CuZn vhodny 16 N
Uni vhodny

Olej vhodny

mokré maximum vhodny
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