Technicky list /b Hoffmann Group

TK mikrofrézy, diamant, @ DC x L1: 0,8X10mm
== —

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 209700 0,8X10
GTIN 4045197917133
Trieda polozky 10Y
Popis

Prevedenie:

S krystalickou diamantovoupovrchovou upravou sp’. Pre najvyssie naroky na vykon a
presnost v kompozitoch, GFK, CFK a grafite. Extrémne tizke tolerancie zabezpecuju maximalnu
presnost. Dvojité brusenie dier s 2 skosenymi hranami. Dvojité brusenie dier s 2 skosenymi
hranami. Uhol skosenia a = 16°.

Tolerancie:

- @ uvolhenia:D,=0/-0,01 mm.

Upozornenie:

So zvysujucou sa dizkou vyénelku nastroja, a, pouzite redukciu!

Hodnoty pre:

PIna drazka: a, = 0,1 X D X @, or

Orezavanie:a, = 0,2 X D X a, orr

Pre vypocet rychlosti posuvu vf pouzite skuto¢ne pouzivané (va¢sinou maximalne) otacky
stroja!

napr.: vf = 18 000 [1/min] X fz [mm/Z] X z

Technicky opis

Posuv f, pre drazkovacie frézy v uhliku 0,012 mm

@ reznych hran D 0,8 mm

@ voble D, 0,78 mm

Smer podavania horizontélny, Sikmy a vertikalny
Stopka DIN 6535 HA s h5

Posuv f, pre orezavanie v uhliku 0,016 mm
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Pocet zubov Z

Dizka vy¢nelku L, vrét. vole
Tolerancia menovitého @
Dizka britov L,

@ stopky D,

Celkova dizka L

Uhol sklonu zubov

Faktor korekcie ap o

Rohovy uhol tkosu
Povrchova uprava

Rezny material

Norma

Hibka zéberu a, pre frézovani
Hibka zéberu a. pre frézovani
Vnutorné chladenie

Farebny krazok

Druh produktu

2
10 mm
0/-0,005
1,2 mm
4 mm
50 mm
25 Stupen
0,35
90 Stupen
diamant
VHM
Vyrobna norma
1xD pri obvodovom frézovani
0,5xD pri obvodovom frézovani
nie
Cierna

Rohova fréza

Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kéd ISO

PVDF GF20 vhodny 200 N
POM GF25 vhodny 190 N

PA 66 GF30 vhodny 170 N
PEEK GF30 vhodny 150 N
PTFE CF25 vhodny 180 N
PEEK CF30 vhodny 160 N
Hybridy vhodny

Honeycomb Sandwich vhodny 350

GFK vhodny 190
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GRP, CFRP vhodny 190
grafit vhodny 340
mokré minimalne vhodny
suché vhodny
vzduch vhodny
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