Technicky list /b Hoffmann Group

TK mikrofréza GARANT Diabolo, TiAIN, @ DC x L1: 0,6X10mm

= |
UDAJE O OBJEDNAVKE
Cislo objednavky 201631 0,6X10
GTIN 4045197932631
Trieda polozky 11X
Popis

Prevedenie:

GARANT Diabolo:

Specialna geometria, povrchova Uprava a tvrdokov na tvrdé obrabanie pri vysokom vykone.
Vhodné aj pre obrabanie elektrolytickou medou. Dvojito podbruseny dvojfazetkovy duty
vybrus na vysoko presné tvrdé obrabanie.

Uhol skosenia a = 16°.

Tolerancie:

- @ uvolhenia:D,=0/-0,01 mm.

Upozornenie:

So zvysujucou sa dizkou vyénelku nastroja, a, pouzite redukciu!
Hodnoty pre:

PInd drazka: a, = 0,05 x D X a, korr

Orezavanie:a, =0,1 X D x a, korr

Pre vypocet rychlosti posuvu vf pouzite skuto¢ne pouzivané (vda¢sSinou maximalne) otacky
stroja!napr.: vf = 18 000[1/min]x fz [mm/Z]x z

Technicky opis

Dizka vy¢nelku L, vrat. véle 10 mm
Faktor korekcie a, o 0,12
Posuv f, pre orezavanie v oceli < 65 HRC 0,012 mm
Posuv f, pre drazkovacie frézy v oceli < 65 HRC 0,008 mm
Pocet zubov Z 2

@ reznych hran D¢ 0,6 mm
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Rychlost rezania v, v oceli < 65 HRC
Smer podavania

Stopka

Uhol sklonu zubov

@ stopky D,

Celkova dizka L

@ vole D,

Dlzka britov L.

Tolerancia menovitého &
Rohovy uhol ukosu

Séria

Povrchova Uprava

Rezny material

Norma

Typ

Hibka zéberu a, pre frézovani
Hibka zéberu a, pre frézovani
Vnutorné chladenie

Farebny krazok

Druh produktu

34 m/min
horizontélny, Sikmy a vertikalny
DIN 6535 HA s h5
25 Stupen
4 mm
50 mm
0,58 mm
0,9 mm
0/-0,005
90 Stupen
Diabolo
TiAIN
VHM
Vyrobnda norma
H
1xD pri obvodovom frézovani
0,1xD pri obvodovom frézovani
nie
Cervena

Rohova fréza

Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kod ISO
Ocel < 750 N/mm? podmienene vhodny 200 P
Ocel < 900 N/mm? podmienene vhodny 200 P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 190 P
Ocel < 1400 N/mm? vhodny 170 P
Ocel' < 50 HRC vhodny 120 H
Ocel' < 55 HRC vhodny 100 H
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Ocel' < 60 HRC vhodny 72 H
Ocel' < 65 HRC vhodny 55 H
Ocel' < 67 HRC vhodny 50 H
Ocel' < 70 HRC vhodny 45 H
INOX < 900 N/mm? vhodny 90 M
INOX > 900 N/mm? vhodny 80 M
CuZn podmienene vhodny 140 N
mokré maximum podmienene vhodny

mokré minimalne podmienene vhodny

suché vhodny

vzduch vhodny
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