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Rohova frézovacia hlava PickPocket, HB730, @ D h10: 24,7mm

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 210050 24,7
GTIN 4045197941176
Trieda polozky 21M
Popis

Upozornenie:

Normované hodnoty pre a, . < 0,5xD.

Technicky opis

Dizka britov L, 19 mm

@ reznych hran D 24,7 mm
Posuv f, pre drazkovacie frézy v oceli < 900 N/mm’ 0,11 mm
Posuv f, pre orezavanie v oceli < 900 N/mm’ 0,15 mm
Dizka hlavy | 32 mm
Velkost upinania 24 mm
Zaoblenie rohur, 0,5
Celkova dizka L 57,95 mm
Pocet reznych hran Z 3
Séria GARANT Master Steel
Séria TopCut
Typ HB730
Rezny material VHM
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Norma

Typ

Clenenie britov

Uhol sklonu zubov

Vlastnost Spirdlového uhla
Smer podavania

Hibka zaberu ae pre frézovani
Hibka zaberu ae pre frézovani
Stratégia obrabania
Vnutorné chladenie

vhodny upinac

Druh produktu

Vyrobna norma
N
nerovnaké
38 Stupen
nerovnaké
horizontélny, Sikmy a vertikalny
1xD pri obvodovom frézovani mm
0,3xD pri obvodovom frézovani mm
HPC
nie
GARANT TopCut

Rezna vlozka na frézovanie

Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kod I1SO
Ocel < 500 N/mm? vhodny 210 P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 170 P
Ocel < 900 N/mm? vhodny 150 P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 130 P
Ocel < 1400 N/mm? podmienene vhodny 110 P
Ocel' < 55 HRC podmienene vhodny 50 H
Ocel' < 60 HRC podmienene vhodny 40 H
INOX < 900 N/mm? vhodny 80 M
INOX > 900 N/mm? podmienene vhodny 50 M
Ti > 850 N/mm? podmienene vhodny 80 S
GG(Q) vhodny 160 K
Olej podmienene vhodny
mokré maximum vhodny
mokré minimalne podmienene vhodny
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suché podmienene vhodny

vzduch vhodny
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