Technicky list /b Hoffmann Group

Upinaci tfn pre frézovacie hlavy valcové, s celnymi chladiacimi otvormi, SK 40

A=300,9 trnad1: 16mm

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 30113916
GTIN 4045197942241
Trieda polozky 31A
Popis

Prevedenie:

- Kuzelova stopka, upinaci ¢ap a dosadacie plochy nakruzku brusené.

- S otvorom na ¢€ip RFID/Balluff.

- Zvacsena dosadacia plocha nakruzku.

Vyhotovenie s funkciou timenia vibracii, upinac¢ s jadrom timiacim vibracie.
Vyhoda:

Vyrazne nizsi sklon k vibracidm! Zna¢né zvysenie posuvul!

Rozsah balenia:

Vratane skrutky na utiahnutie frézy a unasacieho kamena.

Zvlastne prislusenstvo:

Tazny ¢ap (TC) €. 308600 — 308806, upinaci klu¢ pre TC ¢. 308820; 308835, 3pecialny klu¢ ¢&.
309840. Skrutky na utiahnutie frézy ¢. 309860; 309861.

Upozornenie:

Dal3ie velkosti na vyziadanie.

Technicky opis

Dizka frézovacieho tifa L, 17 mm

@ tina d, 16 mm
Dizka vy¢nelku Rozmer A 300 mm

@ D, 38 mm
Upinac SK40 A =300
Norma DIN 6357
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Norma upinaca ISO 7388-1

Tvar AD

Kvalita vyvazenia G pri otackach G 6,3 pri 8000 min
Presnost obvodovej hadzavosti <6 um

Stratégia obrabania HPC

Kmitanie timené

Druh produktu Upinaci ti pre frézovacie hlavy
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