Technicky list /% Hoffmann Group

Okruhla kefa z karbidu kremicitého (SIC), @ 150 mm, Zrnitost: 80

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 575066 80
GTIN 4045197977830
Trieda polozky 51P
Popis

Prevedenie:

Okruzné kefy s velmi hustym osadenim brusnych stetin (plné osadenie) pevne zaliatych v
plastovom tanieri. Vysoka stabilita tvaru vdaka viacndsobne vzdjomne vystuzenym Stetinam.
Velmi dlha Zivotnost. Nylonové 3tetiny s velmi vysokym podielom zrna karbidu kremika na
univerzalne pouZzitie.

S pozdiznou drazkou na upnutie na upinacie tfne pre frézovacie hlavy (DIN 6357) a kombinované
upinacie tfne pre frézovacie hlavy (DIN 6358).

Vyhoda:

- Dodatocné obrabanie obrobkov bezprostredne po procese trieskového obrabania.

- Reprodukovatelné vysledky vdaka kontinualne uvolfiovanému brasnemu zrnu.

- Procesna spolahlivost vdaka vysokej tvarovej stabilite a presnosti.

- Rychla a bezpecna montazbez dalSieho prislusenstva.

- Velmi vysoka presnost otacania bez radialneho hadzania.

Pouzitie:

Na obrabacich centrach CNC a pri pouziti robotov, najma pri mokrom bruseni s chladiacim
mazacim prostriedkom. Na obrabanie bo¢nych a vnatornych ploch: presné odihlovanie (napr.
zavity), zaoblovanie hran, jemné obrabanie po frézovani, dokoncovanie povrchov.
Upozornenie:

Specialne vyhotovenia je mozné dodat na poziadanie.
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@ kefy D,

Zrnitost

Hrubka Stetin
maximalne otacky
odporucané otacky
Stupen jemnosti
Posuv

Dodanie

Brusivo

Skratka pre brusivo
Atribut Nazov produktu
Sirka orezania L,

Pracovna dizka L,

150 mm
80
1,2 mm
3500 min’’
1500 - 2000 min™
hruby
800 - 3000 mm/min
0,3 (jemné) - 1,0 (hrubé) mm
obsahuje karbid kremika (SiC)
SiC
@ 150 mm
25 mm

35 mm

@ otvoru d, 32 sdrazkou mm
Pohonny stroj CNC obrébacie centra, pouzitie robota
Upinac Upinaci ti pre frézovacie hlavy
Druh produktu Okruhla kefa
Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kod ISO
Alu mg vhodny
Ocel < 900 N/mm? vhodny

Ocel < 1400 N/mm?
Ocel' < 55 HRC
Ocel < 60 HRC
INOX

Ti

GG(G)

podmienene vhodny
podmienene vhodny
podmienene vhodny
podmienene vhodny
podmienene vhodny

podmienene vhodny
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CuZn vhodny

Uni vhodny

mokré maximum vhodny

suché podmienene vhodny

Prislusenstvo

Utahovacia skrutkas vnutornym chladenim pre @ tifia 32 575096 32
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