Technicky list /b Hoffmann Group

Fibrovy kotu¢ normainy korund (A), @ 125 mm, Zrnitost: 80

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky GG5651 80
GTIN 4045197296085
Trieda polozky GGN
Popis

Prevedenie:

Vulkanizované vlakno odolné voci roztrhnutiu, ale velmi pruzné. Otvor 22,23 mm a priecne
drazky.

Univerzalny laminatovy kotu¢ HOLEX na brusenie vietkych kovov. Typ zrna: Normalny
korund (A).

ako 566510.

Prevedenie reklamného textu:

Univerzélne laminatové kotuce s velmi pruznym vulkanizovanym vldknom odolnym proti
roztrhnutiu. @ otvoru 22,23 mm s krizovym drazkovanim. Typ zrna: Normalny korund (A) (ako
566410, 566510, 566610). Na brusenie vsetkych kovov, dreva a plastov.

Pouzitie:

Na uhlové brasky s maximalnou obvodovou rychlostou 80 m/s s brasnymi kotdcmi €.
566650/566670. Na brusenie rovnych alebo zakrivenych povrchov s vysokou flexibilitou.
Obsah:

250 kusov/zvazok.

Upozornenie:

K dispozicii len v stiiprave zvdazkov, nie jednotlivo! Informacie o objednavke: 1 siprava = 1
zvazok.

Technicky opis
Zrnitost 80
@ kotucov 125 mm
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Obsah 250

Brusivo Normalny korund (A)
Skratka pre brusivo A

Brusna podlozka vulkanizované vlakno
Podiel Zeleza, siry a chloru <0,1%
Atribut Nazov produktu @ 125 mm
Upinac Rychlovymenny systém Roloc™
@ otvora 22,23 mm
vhodné pre rychlo vymenny systém Roloc™
optimalizované pre material Ocel
maximalna obvodova rychlost 80 m/s
maximalne otacky 12200 min’

Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kod I1SO
Alumg podmienene vhodny
Ocel < 900 N/mm? vhodny
Ocel < 1400 N/mm? vhodny
Ocel < 55 HRC vhodny
Ocel < 60 HRC vhodny
INOX podmienene vhodny
GG(G) podmienene vhodny
CuZn vhodny
Plast, sklolaminat vhodny
Drevo vhodny
suché vhodny

Prislusenstvo
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Fibrovy kotu¢ normalny korund(A) Zrnitost 80 566510 80
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