Technicky list /b Hoffmann Group

TK sudkova fréza, rovny tvar PPC, DLC, @ f8 DC/R2: 10/60mm

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 207514 10/60
GTIN 4045197985699
Trieda polozky 11X
Popis

Prevedenie:

Vysoko vykonny nastroj na mimoriadne efektivne jemné obrabanie volne tvarovatelnych
povrchov. Na dosiahnutie vynikajucej kvality povrchu v najkratSom ¢ase obrabania. Na
pouzitie na modernych 5-osovych frézovacich strojoch s podporou CAD/CAM.
Odporucanie:

Ako pridavok pre operacie jemného obrabania odpori¢ame 0,05 az 0,2 mm.

Upozornenie:

R, je efektivny polomer néstroja.

Prebrusovanie nie je mozné!

Technicky opis

Pocet zubov Z 5
Uhol sklonu zubov 30 Stupen
Dizka britov L. 21,5 mm
Posuv f, pre orezavanie v hliniku davajucom kratke triesky 0,06 mm
@ stopky D, 10 mm
U¢inny polomer R, 60 mm
@ voble D, 8 mm
Celkova dlzka L 72 mm
@ reznych hran D¢ 10 mm
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Posuv f, pre kopirovacie frézy v hliniku davajucom kratke
triesky

Polomer rezania R,

Dizka vy¢nelku L, vrét. vole
Povrchova uprava

Rezny material

Norma

Typ

Tolerancia menovitého @
Clenenie britov

Smer podavania

Hibka zaberu a. pre frézovani
Hibka zéberu a, pre frézovani
Stopka

Vnutorné chladenie
Stratégia obrabania

Farebny kruzok

Druh produktu

0,08 mm

T mm
30 mm
DLC
VHM
Vyrobna norma
N
f8
nerovnaké
horizontéalny
0,05xD pri obvodovom frézovani
0,05%D pri kopirovacom frézovani
DIN 6535 HA s h6
nie
PPC
ZIta

Celistva a gulova fréza

Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kod I1SO
Hlinikové plasty vhodny 330 N
Alu (kratke rezanie) vhodny 300 N
Hlinik > 10 % si vhodny 230 N
mokré maximum vhodny
mokré minimalne podmienene vhodny
suché podmienene vhodny
vzduch vhodny
Sluzby
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Brusenie stopky Typ HB 129100 HB
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