Technicky list /b Hoffmann Group

TK stopkova fréza GARANT Master Titan HPC/TPC, TiAIN, @ e8 DC: 12mm

==

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 203157 12
GTIN 4045197989789
Trieda polozky 11Z
Popis

Prevedenie:

Na hrubovanie a dokoncovacie prace pri najvyssich hodnotach posuvu a velmi pokojnom chode
pre najdlhsiu Zivotnost a vysoky rezny vykon pri obrabani.

Specialny vybrus so zaoblenim reznych hran ako pri torusovej fréze a §pecialna povrchova
uprava.

Konstrukéné rozmery podla DIN 6527 dIhé.

Pouzitie:

Na frézovanie titanu a titanovych zliatin.

Upozornenie:

Nasledné prebrusenie mozné pri pouziti ako TPC frézy.

Technicky opis

Celkova dlzka L 83 mm

Dizka britov L. 26 mm

Posuv f, pre orezdvanie v titane > 850 N/mm? 0,05 mm

Uhol sklonu zubov 40 Stupen

@ vole D, 11,6 mm

@ stopky D, 12 mm

Dizka vy¢nelku L, vrét. vole 38 mm

Pocet zubov Z 5

Smer podavania horizontalny, Sikmy a vertikalny
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@ reznych hran D¢

Posuv f, pre drazkovacie frézy v titdne > 850 N/mm?’

Stopka

Tolerancia menovitého &
Zaoblenie rohur,

Séria

Povrchova Uprava

Rezny material

Norma

Typ

Hibka zaberu a. pre frézovani
Hibka zéberu a, pre frézovani
Hibka zéberu a, pre frézovani
Vnutorné chladenie
Stratégia obrabania

Stratégia obrabania

Farebny krazok

Druh produktu

12mm
0,04 mm
DIN 6535 HA s h6
e8
0,2 mm
Master Titan
TiAIN
VHM
DIN 6527
N

1xD pri obvodovom frézovani

0,3xD pri obvodovom frézovani

0,08xD
nie
HPC
TPC

ruzova

Rohova fréza

Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kod I1SO
Ti > 850 N/mm? vhodny 60 S
mokré maximum vhodny
Sluzby
Brusenie stopky Typ HB 129100 HB
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