Technicky list /% Hoffmann Group

Kratky stupnovity vrtak na otvory pod zavit HSS 90°, vaporizovany, pre zavit:
M8

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 117020 M8
GTIN 4045197035677
Trieda polozky 11C
Popis

Prevedenie:

Velmi stabilny. Uzke tolerancie kruhovitosti medzi @ vftania a zahlbovania zarucuje presné
licovanie.

Povrch so Specialnou Upravou na znizenie nachylnosti na navaranie a zlepSené odvadzanie
triesok.

Vyhoda:

Otvor a zahibenie sa vytvaraju v jednej operacii v presnom vzajomnom suosi.

Pouzitie:

Obzvlast vhodné na NC stroje vdaka vysokej presnosti polohovania, najlepsim strediacim
vlastnostiam a velkej stabilite. Preto sa ¢asto méze upustit od predchadzajuceho stredenia. Na
zavitové jadrové otvory podla DIN 336 list 1 so zahlbenim 90°. Nasledny zavitnik sa na ostrom
okraji otvoru nezarezava.

Technicky opis

pre zavit M8
Posuv f v oceli < 750 N/mm’ 0,1 mm/ot,
Dizka napinacich drazok L, 40 mm
@ D, 2. schodik s Ukosom h8 9 mm

@ D, 1. schodik s ukosom h8 6,8 mm
@ stopky D, 9mm
Celkova dizka L 84 mm
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Pocet zubov Z

Vnutorné chladenie
Velkost schodika L, 1. schodik
Povrchova uprava

Rezny material

Norma

Tolerancia menovitého @
Uhol Spicky

Stopka

Uhol drovne zahibenia
Tolerancia stopky
Farebny krazok

Pouzitie pri type otvora

2
nie
21T mm
vaporizovany
HSS
DIN 1897

h8

118 Stupen

Valcova stopka s h8

90 Stupen
h8
bez

pri slepom a priechodnom otvore

Druh produktu Stupniovity vrtak
Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kod I1SO
Alu (kratke rezanie) podmienene vhodny 45 N
Ocel < 500 N/mm? vhodny 40 P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 30 P
Ocel < 900 N/mm? vhodny 25 P
GG(Q) vhodny 25 K
CuZn podmienene vhodny 80 N
Olej vhodny
mokré maximum vhodny
© Hoffmann GmbH Qualitdtswerkzeuge 18.10.2023 22:28 2/2



