Technicky list /b Hoffmann Group

Presny lapaci vrtak do plechu HSS, TiN, @ reznych hran DC: 26-40mm

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 118030 26-40
GTIN 4045197036537
Trieda polozky 11C
Popis

Prevedenie:

Vdaka ostrému hrotu vrtaka nie je potrebné Ziadne predvitanie. ZiZené rezné hrany a
radidlne braseny obvod na velmi jemny rez. Zmena mierky v draZkach. Stopka s dalsimi tromi
plochami.

Povrchova uprava TiN: Vyssie rezné rychlosti a mnohondsobne dlhsia Zivotnost. Najma na
makké, mazacie materialy.

Pouzitie:

Vitanie bez hran a stép po chveni nastroja.

Ocelovy plech 0,1 =2 mm, V2A 0,1 — 1 mm, nezelezné kovy: 0,1 — 5mm, plasty do 10 mm.

Technicky opis

Celkova dizka 83 mm

@ reznych hran D¢ 26-40 mm

@ stopky 12 mm

Povrchova uprava TiN

Rezny material HSS

Norma Vyrobna norma

Stopka Stopka s tromi upinacimi plochami
Farebny krdzok bez

© Hoffmann GmbH Qualitdtswerkzeuge 28.02.2024 22:26 1/2



Technicky list /% Hoffmann Group

Druh produktu Stupniovity vrtak

Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kod ISO
Hlinikové plasty podmienene vhodny
Alu (kratke rezanie) podmienene vhodny
Hlinik > 10 % si podmienene vhodny
Ocel < 500 N/mm? vhodny
Ocel < 750 N/mm? vhodny
Ocel < 900 N/mm? vhodny
Ocel < 1100 N/mm? vhodny
INOX < 900 N/mm? vhodny
INOX > 900 N/mm? podmienene vhodny
GG(GQ) vhodny
Olej vhodny
mokré maximum vhodny
suché podmienene vhodny
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