Technicky list

/% Hoffmann Group

Strediaci vrtak HSS-E A, bez povlaku, Menovity @ DC k12: Tmm

Ny Tmem.

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 111050 1
GTIN 4045197000231
Trieda polozky 11A
Popis

Prevedenie:

Vybruseny z plného materialu a podbruseny. Vybaveny Spiralovou drazkou.

Technicky opis

pre @ obrobku

Pocet reznych hran Z
Posuv f v oceli < 900 N/mm?
Tolerancia stopky
Menovité -&@ D

@ stopky Dj

Celkova dizka L
Povrchova uprava

Rezny material

Norma

Typ

Tolerancia menovitého @
Uhol klesania

Smer rezania

Stopka

6—-8mm
2
0,02 mm/ot,
h7
T mm
4 mm
35mm
bez povlaku
HSS E
DIN 333
A
k12
60 Stupen
pravé

Valcova stopka s h7
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Vnutorné chladenie nie
Farebny krazok bez
Druh produktu Strediaci vrtak

Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kod I1SO

Hlinikové plasty vhodny 70 N
Alu (kratke rezanie) vhodny 45 N
Ocel < 500 N/mm? vhodny 40 P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 30 P
Ocel < 900 N/mm? vhodny 25 P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 10 P
Ocel < 1400 N/mm? vhodny 8 P
INOX < 900 N/mm? vhodny 12 M
INOX > 900 N/mm? vhodny 8 M
GG(G) podmienene vhodny 25 K
CuZn vhodny 80 N
Olej vhodny

mokré maximum vhodny
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