Technicky list /b Hoffmann Group

Lavozavitovy strojovy priechodny zavitnik, TiN, MF: M50X0,35
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UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 130006 M50X0,35
GTIN 4062406010744
Trieda polozky 10N
Popis

Upozornenie:

Lehota dodania: 49 kalendarnych dni
Minimalne objednavacie mnozstvo: 1 ks
Specialne vyhotovenie - Vratenie vyltcené

Technicky opis

Pocet reznych hran Z 4
Toleran¢na trieda ISO 14H
Toleran¢na trieda 7H
Toleran¢na trieda 7HX
Toleran¢na trieda 7G
Toleran¢na trieda 7GX
Toleran¢na trieda ISO 1X 4HX
Toleran¢na trieda ISO 2 6H
Toleran¢na trieda ISO 2X 6HX
Toleran¢na trieda 6H +0,05
Toleran¢na trieda 6H +0,10
Toleran¢na trieda 6H +0,20
Toleran¢na trieda ISO 3 6G
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Toleran¢na trieda

@ stopka Stvorhranu
Norma

Hibka zavitu

Pocet napinacich drazok
@ stopky D,

Rezny material

@ zavitu

@ otvoru pod zavit
Stupanie zavitov
Celkova dizka L

Druh zavitu

Velkost zavitu
Povrchova Uprava
Vrcholovy uhol zavitu
Zavit-norma

Forma nabehu

Stopka

Vnutorné chladenie
Pouzitie pri type otvora

Smer rezania
Druh zavitového naradia

Farebny krazok

Druh produktu

ISO 3X 6GX
32 mm
DIN 376
150 mm
4
40 mm
HSS E
50 mm
49,65 mm
0,35 mm
250 mm
MF-LH
M50x%0,35
TiN
60 Stupen
DIN 13
B
Valcova stopka s h9
nie
az 3xD pri priechodnom otvore
lavé
Strojovy zavitnik pre
konvencné obrabanie
bez

Zavitnik
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