Technicky list

/% Hoffmann Group

Presny TK NC navrtavak 90°, bez povlaku, @ DC h6: 16mm

_—

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 121019 16
GTIN 4045197647702
Trieda polozky 11E
Popis

Prevedenie:

Samostredenie vdaka geometrii 1 reznej hrany vedie k najvyssej presnosti odpichu.

Pouzitie:

S uhlom hrotu 90° na navitavanie a zaroven zahlbovanie, ak sa nasledne pouzije Spiralovy vrtak s

mensim J.
Upozornenie:

Nastavte otacky na skutocny @ otvoru (nie vieobecne na vonkajsi @ vrtaka).
Vsimajte si hodnotu posuvu f = 0,015 mm/ot!

Technicky opis

Menovité -@ D

Dizka napinacich drazok L,
Posuv f v oceli < 1100 N/mm’
Tolerancia stopky

@ stopky D,

Celkova dizka L

Stopka

Povrchova uprava

Rezny material

16 mm

16 mm
0,015 mm/ot,

hé
16 mm
75 mm
DIN 6535 HA s h6

bez povlaku

VHM

Norma Vyrobna norma
Tolerancia menovitého @ h6
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Uhol Spicky 90 Stupen
Pocet reznych hran Z 1
Vnutorné chladenie nie
Farebny krazok bez
Druh produktu Navrtavac

Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kéd ISO
Hlinikové plasty vhodny 200 N
Alu (kratke rezanie) vhodny 180 N
Ocel < 500 N/mm? vhodny 80 P
Olej vhodny
mokré maximum vhodny
suché podmienene vhodny
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