Technicky list /b Hoffmann Group

Celna fréza 43° Octo, s otvorom, @ D / pocet ¢epielok Z: 100/7mm

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 213300 100/7
GTIN 4045197702036
Trieda polozky 210
Popis

Prevedenie:

Rovinna fréza 43° s moznostou pouzitia az 8 reznych hran na kazdej oto¢nej reznej platnicke.
Pouzitie:

Vlyrazne pozitivha geometria umoznuje dosiahnut velmi kvalitné povrchy. Rovinna fréza

s makkym rezom.

Upozornenie:

Aby bolo mozné pouzit vietkych 8 reznych hran, vymenitelnd dosticka musi byt vzdy otocena
v uréenom smere.

Normované hodnoty pre a.=0,5 ... 1xD.

Apmax 2,2 mm: (Z =8),

Apmax 3,5 Mm: (Z=7).

Pouzite momentovy skrutkova¢ GARANT TQ ¢. 211750 vel. 3,8 s cepelou ¢. 674252 vel. 15IP.

Technicky opis
maximalny vonkajsi @ D,,., 109 mm
Suprava skrutiek pre vymenitelné dosti¢ky 219808 (15IP; 3,8 Nm)
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@ reznych hran D¢ 100 mm
Celkova dizka L 50 mm
@ polohovacieho otvoru 32 mm
vhodna otocna rezna platnicka OF.. 050405
Pocet reznych hran Z 7
Uhol nastavenia k 43 Stupen
Prevedenie stopky s otvorom
Uhol nastavenia k 43 Stupen
Pouzitie frézy Ramping
Clenenie britov nerovnaké
Vnutorné chladenie ano
Vymena nastrojov PowerCard
Druh produktu Celn4 fréza
Prislusenstvo

Bit Precision pre Torx Plus®, 1/4 palca E 6,3 Profil Torx Plus®

151P 674252 15IP
Suprava skrutiek pre vymenitelné dosticky10-dielne 219808
Momentovy skrutkovac, pevne nastaveny nastaveny 2117503,8

utahovaci moment 3,8

© Hoffmann GmbH Qualitdtswerkzeuge 28.02.2024 22:33 2/2



