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NC navrtavak HSS-E 120° N, TiAIN, @ DC h6: 20mm
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UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 11211020
GTIN 4045197001320
Trieda polozky 11A
Popis

Prevedenie:

= @ 6 mm s unasacou plochou podla DIN 1835-B.

Presné stredové vybrusenie hrotu s Uzkou prie¢nou reznou hranou — vdaka tomu lahké navrtanie
a vysoka tvarova presnost centrovaného otvoru. Velmi stabilné vdaka kratkym trieskovym
drazkam.

Popis:

Uhly hrotu navrtavaka a Spiralového vrtaka su rovnakeé.

S NC navrtavakom na rychle navrtavanie vdaka kratkej drahe vrtania.

Pouzitie:

S uhlom hrotu 120° na zaber hlavnych reznych hran nasledujuceho 3piralového vrtaka.
Upozornenie:

Pouzite otacky pre skuto¢ny & vitania

(nie vSeobecne pre vonkajsi & vitania).

Technicky opis

Tolerancia stopky hé
Menovité -@ D 20 mm
Dizka napinacich drazok L. 40 mm
Posuv f v oceli < 900 N/mm’ 0,07 mm/ot,
@ stopky D, 20 mm
Celkova dizka L 131 mm
Stopka DIN 1835Bs hé
Povrchova Uprava TiAIN
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Rezny material

HSS E

Norma Vyrobnda norma
Typ N
Tolerancia menovitého @ hé
Uhol picky 120 Stupen
Pocet reznych hran Z 2
Vnutorné chladenie nie
Farebny krazok bez
Druh produktu Navrtavac
Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kod I1SO
Hlinikové plasty vhodny 87 N
Alu (kratke rezanie) vhodny 56 N
Hlinik > 10 % si podmienene vhodny 50 N
Ocel < 500 N/mm? vhodny 50 P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 37 P
Ocel < 900 N/mm? vhodny 31 P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 12 P
Ocel < 1400 N/mm? vhodny 10 P
INOX < 900 N/mm? vhodny 15 M
INOX > 900 N/mm? vhodny 10 M
Ti > 850 N/mm? vhodny 6 S
GG(G) vhodny 31 K
CuZn vhodny 100 N
Uni vhodny
Olej vhodny
mokré maximum vhodny
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