Technicky list /b Hoffmann Group

TK stupnovity vrtak GARANT Master Steel FEED, TiAIN, pre zavit: M6

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 125035 M6
GTIN 4062406066451
Trieda polozky 11E
Popis

Prevedenie:

3-rezny vrtak, Specidlne vyvinuty na pouzitie s velmi vysokymi posuvmi. Mimoriadne vhodny
pre stroje s vysokym prikonom a stabilnymi pracovnymi podmienkami.

Tolerancia priemeru prvého stupna: h 7.

Na vytvorenie optimalnych otvorov pod zavit. Vytvori idealne pracovné podmienky pre
nasledné obrabanie. Rezny @ otvoru je urceny pre vyrabany zavit, pre normované zavity a
vysoku procesnu bezpeénost zavitového vrtaka. Zahibenie 90° pre zavit sa vytvori v jednom
pracovnom kroku s otvorom pre zavit.

Technicky opis

pre zavit M6
Posuv f v oceli < 1100 N/mm? 0,32 mm/ot,
@ D, 2. schodik s Ukosom h7 6,6 mm
Dizka napinacich drazok L, 41 mm
Celkova dizka L 79 mm

@& stopky D, 8 mm
Pocet zubov Z 3
Vnutorné chladenie ano, pri 25 bar
Druh zévitu M
Stupanie zavitov 1
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@ D, 1. schodik

Velkost schodika L, 1. schodik
Séria

Povrchova Uprava

Rezny material

Norma

Tolerancia menovitého &
Uhol Spicky

Stopka

Uhol drovne zahibenia
Stratégia obrabania
Farebny kruzok

Pouzitie pri type otvora

51 mm
16,5 mm
Master Steel
TiAIN
VHM
Vyrobna norma
m7
145 Stupen
DIN 6535 HA s h6
90 Stupen
HPC
zelend

pri slepom a priechodnom otvore

Druh produktu Stupniovity vrtak
Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kod I1SO
Ocel < 500 N/mm? vhodny 160 P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 140 P
Ocel < 900 N/mm? vhodny 130 P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 110 P
Ocel < 1400 N/mm? vhodny 90 P
Ocel' < 55 HRC vhodny 60 H
INOX < 900 N/mm? vhodny 60 M
INOX > 900 N/mm? vhodny 50 M
Ti > 850 N/mm? podmienene vhodny 40 S
GG vhodny 130 K
GGG vhodny 80 K
Uni vhodny
© Hoffmann GmbH Qualitatswerkzeuge 18.10.2023 22:51 2/3



Technicky list /% Hoffmann Group

mokré maximum vhodny

mokré minimalne vhodny
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