Technicky list /% Hoffmann Group

Diabolo tvrdokovovy vrtak HPC, Weldon DIN 6535 HB, TiAIN, @ DC h7: 14,06-
Xmm

&= )

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 122362 14,06-X
GTIN 4062406076528
Trieda polozky 11E
Popis

Prevedenie:

Silné jadro a Specialny zabrus hrotu — vdaka tomu sa prie¢na rezna hrana vyznacuje vysokou
presnostou stredenia. Vdaka konvexnym hlavnym reznym hranam a definovanému
zaobleniu hran dosahuje vrtak vysoku stabilitu a maximalnu zatazitelnost.

Specialna povrchova Gprava z multi-nanovrstiev na vitanie do kalenej ocele.
Upozornenie:

Dizka napinacich drazok L =L, + 1,5 X D.. Lehota dodania: 12 pracovnych tyzdnov
Minimalne objednavacie mnozstvo: 3 ks

Specifické $pecialne vyhotovenie pre zakaznika:

ZruSenie objednavky je mozné maximalne 3 pracovné dni po prijati potvrdenia objednavky.
Vratenie je vylucené. S vyhradou prekrocenia a nedodania £10 % (min. 1 kus).

Technicky opis

Pocet reznych hran Z 2

Norma DIN 6537 K
Celkova dizka L 115 mm
Tolerancia menovitého & h7

@ stopky D, 16 mm
Posuv f v oceli < 60 HRC 0,13 mm/ot,
Dizka napinacich drazok L. 65 mm
Rozsah @ 14,06 - 16,05 mm
Séria Diabolo
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Povrchova uprava
Rezny material
Prevedenie

Typ

Uhol 3picky

Stopka

Vnutorné chladenie
Stratégia obrabania
PoloStandard
Farebny krazok

Druh produktu

TIiAIN

VHM

4xD

H
140 Stupen
DIN 6535 HB s h6

nie

HPC

ano

cervena

Spiralovy vrtak

Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kéd ISO
Ocel < 500 N/mm? podmienene vhodny 20 P
Ocel < 750 N/mm? podmienene vhodny 80 P
Ocel < 900 N/mm? vhodny 70 P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 65 P
Ocel < 1400 N/mm? vhodny 55 P
Ocel' < 55 HRC vhodny 28 H
Ocel' < 60 HRC vhodny 16 H
Ocel < 65 HRC vhodny 14 H
Ocel' < 67 HRC vhodny 10 H
TOOLOX 33 podmienene vhodny 30 H
TOOLOX 44 podmienene vhodny 28 H
:’?TTZDOX >00 <1600 N/ podmienene vhodny 28 H
GG(G) vhodny 70 K
Uni vhodny
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mokré maximum vhodny

suché vhodny
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