Podatkovni list /b Hoffmann Group

Strojna povrtala VHM H7, neprevleceni, Nazivni @ DC: 6,5mm

e
Podatki za narocanje
Stevilka za naro¢anje 164500 6,5
GTIN 4045197252036
Razred artikla 110
Opis
Izvedba:

Dolga rezila, levi spiralni utori.

Ekstremno neenakomerna delitev (EU) od vel. 2.

Izvrtina je zato absolutno okrogla, brez hrapavosti zaradi posameznih rezil.

Uporaba:

Na stabilnih in mirno tekocih strojih. Dalj3a Zivljenjska doba in natan¢nost mer kot pri HSS
povrtalih.

Rezalni material:

Vel. 1-13 karbidna trdina.

Vel. 14-16 opremljena zrezalnimi plosc¢icami iz karbidne trdine, zatem pa vodilne fazne
ploskve iz nitriranega jekla.

Tehnicni opis

Podajanje f v jeklo < 1100 N/mm?’ 0,12 mm/v
Toleranca drzala h9
Prevesna dolzina L, 62 mm
Nazivni @ D¢ 6,5 mm
@ drzala D 6,3 mm
Celotna dolzina L 101 mm
Dolzina rezil L. 28 mm
Stevilo rezil Z 6
Toleranca H7
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Povecana mera povrtavanja v @ referencne mere 0,1-0,2 mm
Prevleka neprevleceni
Rezalni material HM K10
Standard DIN 8093

z notranjim hlajenjem ne

Drzalo Cilindri¢no drzalo s h6
Uporaba pri nacinu vrtanja pri skozniji izvrtini
Barvni prstan brez

Vrsta izdelka Povrtalo

Uporabniski podatki

Primernost V. ISO-oznaka

Al primerno 35 m/min N
Al (kratki odrezki) primerno 30 m/min N
Jeklo < 500 N/mm primerno 20 m/min P
Jeklo < 750 N/mm primerno 13 m/min P
Jeklo < 900 N/mm primerno 10 m/min P
Jeklo < 1100 N/mm primerno 8 m/min P
Jeklo < 1400 N/mm primerno 6 m/min P
INOX < 900 N/mm? pogojno primerno 10 m/min M
CuZn primerno 20 m/min N
Olje primerno

mokro maks. primerno
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