
Podatkovni list

TextFlow 12

Vrtljiva stružna konica, sploščena za zamenljive čeljustne nastavke,
Morsekonus: 4

Podatki za naročanje

Številka za naročanje 321266 4

GTIN 4062406572310

Razred artikla 31Z

Opis

Izvedba:
Izjemno vitko ohišje, sploščeno na eni strani, za optimalno dostopnost; zelo visoka natančnost
krožnega teka z vrhunskim uležajenjem; primerno tudi za uporabo pri brušenju.
· S podaljšano konico in izbijalno matico, posebej za CNC stroje.
· Celotno orodje je kaljeno in brušeno.
· Posebni valjčni ležaji za velike obremenitve tudi pri visokem številu vrtljajev.
· Konica je v celoti kaljena, možno večkratno ostrenje.
· Vzdrževanje ni potrebno zaradi trajnega mazanja.
· Posebno tesnjenje preprečuje vdor umazanije in hladilne tekočine.
Opis:
Centrirne konice služijo v glavnem podpori dolgih in ozkih obdelovancev pri obdelavi na
stružnicah, saj pri teh obdelovancih sicer obstaja nevarnost, da se zaradi prevladujočih velikih sil
upognejo ali začnejo opletati.
Centrirno konico je treba pritrditi z morse konusom. Obdelovanec se vpne v vpenjalno glavo,
s centrirnim svedrom pa se naredi izvrtina. Po vnovičnem vpenjanju se nato centrirna konica
spusti v izvrtino.
Uporaba:
Za velike obremenitve in visoke vrtljaje, posebej za NC-stroje.
Prilagodljiva uporaba zaradi zamenljivih konic. Univerzalna uporaba na revolverjih in
protivretenih v CNC strojih.
Dodatni pribor:
Zamenljivi čeljustni nastavki art. 320627 - 320631.
Napotek:
Menjava vložkov na površinah ključa z zasukom v nasprotni smeri.
Izbijalna matica za NC-stroje, ki omogoča odvzem stružne konice iz pinole konjička.
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Tehnični opis

Zunanji ⌀ D1 14 mm

Uporabna dolžina B 85 mm

za maso obdelovanca 400 kg

maksimalno odstopanje krožnega teka 0,003 mm

Dolžina 1 74 mm

⌀ ohišja D 60 mm

Morsekonus MK4

Maksimalno število vrtljajev 10000 min-1

ustreza barvni kodi K14

L2 10 mm

Pritisni vijak da

Vrsta izdelka Centrirna konica
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