Podatkovni list /b Hoffmann Group

List krozne Zage za kovino grobi HZ, neprevleceni, @xdebelina: 100X1Tmm

Podatki za narocanje

Stevilka za naro¢anje 176000 100X 1
GTIN 4045197244529
Razred artikla 17A
Opis

Izvedba:

Vsi listi so bo¢no prosto bruseni. Vse velikosti s @ 200 mm in zelo tankimi listi imajo za
stabilizacijo povecano debelino. Natan¢nost, oblika zob in bo¢no prosto brusenje so v skladu z
DIN 1840.

DIN 1838 C grobo ozobljenje, ukrivljen zob oblike C. Visokozmogljivo ozobje (HZ), zob za
predrez in koncni zob. Zob za predrez stoji za 0,15—-0,30 mm visje kot kon¢ni zob in ima
posneta boka. Na ta nacin si obe vrsti zob razdelita delo pri Zaganju.

Uporaba:

Posebno uporabni za Zaganje obdelovancev nizje in srednje trdote. Oblika zob, ki deli odrezke,
omogoca doseganje vecjih u¢inkov zaganja.

Prosimo, upostevajte: ¢e obdelovanec ne prezagate, ampak samo zarezete, dno nastalega
utora ni ravno, ampak ima zaradi izstopajocih predvrezilnih zob Zaginega lista Se dodatni utor.
Napotek:

Po DIN 1840 dopustne tolerance kroznega teka in opleta so krepko izboljsane, deloma tudi do 50
%.

Tehnicni opis

Debelina 1 mm
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Stevilo zob Z
Prevleka
Rezalni material

Standard

z notranjim hlajenjem

Vrsta izdelka

22 mm
100 mm
64
neprevleceni
HSS
DIN 1838
ne

List krozne Zage

Uporabniski podatki

Primernost V. ISO-oznaka
Al (kratki odrezki) pogojno primerno 800 m/min N
Al>10% Si pogojno primerno 600 m/min N
Jeklo < 500 N/mm primerno 37 m/min P
Jeklo < 750 N/mm primerno 22 m/min P
Jeklo < 900 N/mm primerno 20 m/min P
Jeklo < 1100 N/mm pogojno primerno 15 m/min P
INOX < 900 N/mm? pogojno primerno 11 m/min M
INOX > 900 N/mm? pogojno primerno 11 m/min M
GG(GQ) primerno 27 m/min K
CuZn pogojno primerno 400 m/min N
Uni primerno
mokro maks. primerno
suho pogojno primerno
Zrak pogojno primerno
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