Podatkovni list /b Hoffmann Group

Sveder HOLEX Pro Steel VHM, cilindri¢no drzalo DIN 6535 HA, TiAIN, @ DC h7:
10,01-Xmm

SSESESWeSY -
Podatki za narocanje
Stevilka za naro¢anje 123303 10,01-X
GTIN 4062406662523
Razred artikla 12F
Opis
Izvedba:

Ravni glavni rezalni robovi in poseben profil utorov skrbijo za dobro odvajanje odrezkov.
Robustna geometrija rezalnih robov zagotavlja procesno varno visokozmogljivo vrtanje.
Obsezne moznosti uporabe v jeklenih materialih zaradi kombinacije Zilave ultra fino zrnate
karbidne trdine in izredno odporne prevleke.

Napotek:

Dolzina spirale Lc=L2 + 1,5 X D¢.1

Za procesno varno uporabo svedrov 12 x D je potrebno predhodno centriranje z NC-svedrom za
navrtanje art. 121068-121130 ali svedrom HOLEX Pro Steel art. 122501.

Obliki HB in HE dobavljivi po enaki ceni kot HA.

Oblika HB: narocite z art. 123304.

Obliko HE: narocite z art. 123309. Dobavni rok: 10 tednov

Minimalna koli¢ina naro¢anja: 5 kosov

Posebna izdelava po narocilu stranke: Moznost storniranja najvec 3 delovne dni po prejemu
potrditve narocila. Vracilo ni mogoce. Pridrzujemo si pravico do prekomerne/pomanijkljive
dobave v visini £10 % (najmanj 1 kos).

Tehnicni opis

Celotna dolzina L 204 mm
Dolzina utorov L. 156 mm

@ obmodja 10,01-12 mm
Stevilo rezil Z 2

@ drzala D 12 mm
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Toleranca nazivnega &

Standard

Serija

Prevleka
Rezalni material
lzvedba

Kot konice

Drzalo

z notranjim hlajenjem

Strategija odrezovanja

Polstandardno
Barvni prstan

Vrsta izdelka

h7
Tovarniski standard
Pro Steel
TIiAIN
VHM
12xD
135 stopinj
DIN 6535 HA s h6
da, s 25 bari
HPC
da
zelena

Spiralni svedri

Uporabniski podatki

Primernost V. ISO-oznaka

Al umetna masa pogojno primerno 250 m/min N

Al (kratki odrezki) pogojno primerno 200 m/min N
Al>10% Si pogojno primerno 160 m/min N
Jeklo < 500 N/mm primerno 125 m/min P
Jeklo < 750 N/mm primerno 115 m/min P
Jeklo < 900 N/mm primerno 95 m/min P
Jeklo < 1100 N/mm primerno 90 m/min P
Jeklo < 1400 N/mm primerno 65 m/min P
INOX < 900 N/mm? primerno 35 m/min M
INOX > 900 N/mm? pogojno primerno 30 m/min M

GG primerno 100 m/min K

GGG primerno 65 m/min K

Uni primerno
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mokro maks. primerno

mokro min. primerno
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