Podatkovni list /b Hoffmann Group

Spiralni sveder HSS-E INOX, neprevleceni, @ DC h8: 3mm

Podatki za narocanje

Stevilka za naro¢anje 114008 3
GTIN 4062406866778
Razred artikla 11Q
Opis

Izvedba:

Robovi so nitrirani. Posebej ¢vrsti in robustni zaradi oja¢enega premera jedra. Profilno bruseni

z visoko natanc¢nostjo kroznega teka. Natan¢no brusena konica. Drzalo dodatno s 3 vpenjalnimi

povrsinami za uporabo v triceljustni vpenjalni glavi.

- Izjemno primerno za natancno izdelavo izvrtin v plocevinah, ceveh in profilih.

- Zanesljivo navrtanje brez centriranja in tockanja - tudi na ukrivljenih povrsinah - z
inovativnim brusenjem konice.

- Moznost preprostega posevnega vrtanja po vstopu prve ravni vrtalne konice v material.

- Vrtanje z ob¢utno manjso uporabo sile kot pri obicajnih svedrih DIN338 iz HSS - do
premera 13 mm neposredno z akumulatorskim vrtalnim vija¢nikom.

- Stabilna in zanesljiva sklenjena oblika v 3-celjustni vpenjalni glavi.

- Univerzalna uporaba v Sirokem spektru materialov, vklj. zumetno maso, lesom in
akrilom, brez trganja in drobljenja.

- Ni poskakovanja ali zatikanja svedra - tudi pri materialu s tanko steno.

- lzstop iz izvrtine brez brazd.

- Izjemno primerno za izvrtanje ¢epov in kovic.

S posebno geometrijo rezalnega roba tudi za uporabo v nerjavnih jekel.

Priporodilo:

Maksimalna globina vrtanja:

L,=Lc-1,5x%Dc.

Napotek:

Sveder s cilindri¢nim drzalom, brez vpenjalne povrsine.

Tehnicni opis

Kot konice 118 stopinj
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Nazivni @ D¢

Celotna dolzina L

@ drzala D,

Standard

DolzZina utorov L.

Priporoc¢ena maksimalna globina vrtanja L,
Stevilo rezil Z

Podajanje f v jeklo < 750 N/mm?

Toleranca nazivnega &

Drzalo
Previeka
Rezalni material

Tip

z notranjim hlajenjem

Barvni prstan

Vrsta izdelka

3 mm
61 mm
3 mm
DIN 338
33 mm
28,5 mm
2
0,06 mm/v
h8
cilindri¢no drzalo
neprevleceni
HSS E
INOX
ne
modra

Spiralni svedri

Uporabniski podatki

Primernost V. ISO-oznaka

Al umetna masa pogojno primerno

Al (kratki odrezki) pogojno primerno

Al > 10% Si pogojno primerno

Jeklo < 500 N/mm primerno

Jeklo < 750 N/mm primerno

Jeklo < 900 N/mm primerno

Jeklo < 1100 N/mm pogojno primerno

INOX < 900 N/mm? primerno

INOX > 900 N/mm? primerno

GG(GQ) primerno 30 m/min K
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CuZn primerno
Olje primerno
mokro maks. primerno
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