Podatkovni list /b Hoffmann Group

TRIBOS-Mini SVL garnitura cilindri¢en, @ vpenjanja D1: 6mm

Podatki za narocanje

Stevilka za naroc¢anje 3023816
GTIN 2050002076846
Razred artikla 33U
Opis

Izvedba:

Z uporabo podaljSkov TRIBOS SVL lahko namesto dragih posebnih orodij uporabite standardna
rezalna orodja. PodaljSek z natan¢nostjo kroznega teka < 0,003 mm in majhno moteco konturo
lahko kombinirate s Siroko paleto vpenjalnih glav. Podaljski TRIBOS SVL so Ze bili preverjeni za
uporabo v medicinski, urarski in nakitni industriji ter v avtomobilski in elektronski industriji.
Prednosti:

- Optimizirana kontura motenj - idealna za vrtanje na nizko lezecih mestih, npr. pri
konstrukciji naprav.

- Nastavitev osne dolzine - nastavitev dolzine v obmoc¢ju natan¢nosti 0,01 mm, z
nastavitvenim obmoc¢jem 10 mm.

- Za najmanjsSe premere od 0,3 mm - ekonomi¢no za najbolj obcutljive obdelave brez
posebnega orodja.

- Prilagodljiva uporaba - primerno za hidravlicno-raztezno glavo in ER drzala vpenjalne
strocnice.

- Za vpenjanje vseh komercialno dostopnih tipov drzal (HA, HB, HE).

- Odli¢no blazenje tresljajev - izogibanje mikro prekinitvah, najboljSe povrsine
obdelovancev, zascita vretena stroja, podaljSanje zivljenjske dobe orodja in s tem
zmanjsanje stroskov.

- Mozno je veliko stevilo vrtljajev - do 52.000 vrt/min.

Funkcija:
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Vpenjalne priprave TRIBOS SVP omogocajo, da je mnogokotni vpenjalni premer podaljska
okrogel in je vstavljanje drzala orodja preprosto. Ce se tlak na vpenjalnem premeru zmanijsa,
ponovno zavzame svojo mnogokotno obliko in zanesljivo ter natan¢no vpne vstavljeno drzalo

orodja.
Obseg dobave:

5 x podaljSek art. 302383 (velikost po izbiri), 1 X vpenjalna priprava art. 302384 vel. 9, 1 x HOLEX

upravljalni klju¢ art. 627501 vel. 6.
Dodatni pribor:
TRIBOS-Mini SVP montazna priprava art. 302386.

Tehnicni opis

Dolzina L

Zunanji @ D

L,

2 D,

@ drzala D,

L,

Vpenjalni @ D,

z notranjim hlajenjem
Kakovost centriranja G pri Stevilu vrtljajev
Natan¢nost kroZznega teka
Strategija odrezovanja

Vrsta izdelka

100 mm
11T mm
24 mm
9 mm
12 mm
22,5 mm
6 mm
da
G 2,5 pri 25000 min”
<3 um
HSC
Podaljsek
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