Podatkovni list
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Rezkalna ploscica 60°, HB7720, Korak: M20X2,5mm

Podatki za narocanje

Stevilka za naro¢anje
GTIN

Razred artikla

217505 M20X2,5
4045197284785
21C

Opis

Napotek:

55° obracalne ploscice po ponudbi. Pri rezalnih ploscicah za rezkanje navojev s
korigiranim profilom odpade korigiranje profila pri programiranju premerov (podatke rezanja
in nasvete glejte v priro¢niku za odrezavanje). Zato se lahko te ploscice uporabljajo le za

navedene navoje.

Tehnicni opis

Za navoj =

Debelina ploscice E
Globina t

Geometrija plos¢ice
Zunanji @ D

Stevilo vpenjalnih utorov
Korak navoja

Uporaba

le M20 x 2,5 korigiran profil
3,5mm
1,444 mm
Polni profil
16 mm
3
2,5mm

za notranje varnostne obroce
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Zvrst HB7720
Rezalni material HM
Vrsta navoja M
Vrsta navoja MF
Vrsta navoja M-LH
Vrsta navoja MF-LH
Kot profila 60 stopinj
Tip 02
Stevilo rezil Z 3
Smer rezanja desniin levi

Vrsta izdelka Rezalni vlozki za cirkularno rezkanje

Uporabniski podatki

Primernost V. ISO-oznaka
Al umetna masa primerno 600 m/min N
Al (kratki odrezki) primerno 500 m/min N
Al > 10% Si primerno 400 m/min N
Jeklo < 500 N/mm primerno 260 m/min P
Jeklo < 750 N/mm primerno 220 m/min P
Jeklo <900 N/mm primerno 180 m/min P
Jeklo < 1100 N/mm primerno 100 m/min P
Jeklo < 1400 N/mm primerno 80 m/min P
Jeklo < 55 HRC pogojno primerno 60 m/min H
Jeklo < 60 HRC pogojno primerno 45 m/min H
Jeklo < 65 HRC pogojno primerno 35 m/min H
Jeklo < 67 HRC pogojno primerno 30 m/min H
INOX < 900 N/mm? pogojno primerno 130 m/min M
INOX > 900 N/mm? pogojno primerno 120 m/min M
Ti > 850 N/mm? primerno 100 m/min S
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GG(GQ) pogojno primerno 120 m/min K
Uni primerno
mokro maks. primerno
suho pogojno primerno
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