Podatkovni list /b Hoffmann Group

GARANT Master Steel visokozmogljivi sveder za karbidno trdino DIN 6535
HA, TiAIN, @ DCh7: 9mm

Podatki za narocanje

Stevilka za naro¢anje 1227619
GTIN 4067263121695
Razred artikla 11E
Opis

Izvedba:

Robustna zasnova svedra in optimizirana posebna konica za najboljSe mozno tvorjenje
in varno lomljenje odrezkov s hkratnimi povec¢animi podajalnimi vrednostmi. Nadalje
razvita mikrogeometrija, konveksna oblika rezalnega roba in brusenje stozcastega plasca
za dodatno stabilnost glavnega rezila. Optimizirana geometrija vpenjalnega utora in
patentirana geometrija celne ploskve za zanesljivo odstranjevanje odrezkov v jeklenih
materialih in litem Zelezu. Visoko zmogljivi premaz najnovejSe generacije.

Napotek:

Dolzina utorov Lc =L, + 1,5 x Dc.

Obliki HB in HE dobavljivi po enaki ceni kot HA.

Oblika HB: narocite s $t. 122762.

Oblika HE: narocite z art. 122761 + 129100HE.

Tehnicni opis

Celotna dolzina L 103 mm
@ drzala D, 10 mm
Stevilo rezil Z 2
Priporoena maksimalna globina vrtanja L, 47,5 mm
Standard DIN 6537
Podajanje f v jeklo < 1100 N/mm?’ 0,28 mm/v
Nazivni & D 9 mm
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Dolzina utorov L. 61 mm
Toleranca nazivnega @ h7
Serija Master Steel
Prevleka TiAIN
Rezalni material VHM
lzvedba 6xD
Kot konice 140 stopinj
Drzalo DIN 6535 HA s h6
z notranjim hlajenjem da, s 25 bari
Strategija odrezovanja HPC
Polstandardno da
Barvni prstan zelena

Vrsta izdelka

Spiralni svedri

Uporabniski podatki

Primernost V. ISO-oznaka

Jeklo < 500 N/mm primerno 170 m/min P
Jeklo < 750 N/mm primerno 155 m/min P
Jeklo <900 N/mm primerno 145 m/min P
Jeklo < 1100 N/mm primerno 130 m/min P
Jeklo < 1400 N/mm primerno 110 m/min P
Jeklo < 55 HRC primerno 60 m/min H
INOX < 900 N/mm? pogojno primerno 55 m/min M
INOX > 900 N/mm? pogojno primerno 45 m/min M
GG primerno 130 m/min K
GGG primerno 90 m/min K
Uni primerno

mokro maks. primerno

mokro min. primerno
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Zrak primerno
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