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Diamantni brusni čep trdo lotani D427, D, Tip: RD2515

Podatki za naročanje

Številka za naročanje 552750 RD2515

GTIN 4045197882110

Razred artikla 51E

Opis

Izvedba:
Precizno brušeni surovci z diamantnim slojem vvakuumskem postopku trdega spajkanja.
Prednosti:
· Večja učinkovitost v primerjavi z brusnimi čepi z galvanskim vezivom na osnovi

niklja zaradi velikega razmaka med zrni (približno 70% brusnih zrn štrli iz veziva) in
močnejšega veziva.

· Odprta struktura in grobo zrnje D427 znižujeta temperaturo brušenja in zmanjšujeta
nagnjenost k mazanju.

Uporaba:
Za ročno ali strojno uporabo na industrijskih robotih ali CNC brusnih strojih za grobo brušenje
z velikim odstranjevanjem materiala. Robljenje in konturno rezkanje kompozitnih materialov
(CFK/GFK), steklenih vlaken, grafita, honeycomba.
Napotek:
Druge zrnatosti, posebne oblike ali brusni čepi z notranjim hlajenjem za stacionarno uporabo so
dobavljivi po ponudbi.
Kratica za brusno sredstvo: D
Opis oblike: Konkavni
⌀ glave: 25 mm
Dolžina glave: 15 mm
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Celotna dolžina: 50 mm
⌀ držala: 8 mm
Radij: 5 mm

Tehnični opis

⌀ glave 25 mm

Celotna dolžina 50 mm

Opis oblike Konkavni

⌀ držala 8 mm

Radij 5 mm

Dolžina glave 15 mm

Brusno sredstvo Diamant

Kratica za brusno sredstvo D

Vrsta izdelka Brusni čep

Uporabniški podatki

Primernost Vc ISO-oznaka

Umetna masa, GFK primerno 15-20 m/s  

Kamen primerno 15-20 m/s  

mokro maks. primerno   

suho pogojno primerno   
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