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Nakrcevalna vpenjalna glava 4,5° z varnostno funkcijo, HSK-A 100, Vpenjalni
@D1:12 mm

-l -

Podatki za narocanje

Stevilka za naro¢anje 307947 12
GTIN 4045197883667
Razred artikla 31A
Opis

Izvedba:

- Jeklo, odporno proti visokim temperaturam.

- Vgrajena moznost vzdolznega pomikanja orodja, dolzina nastavljanja 5 mm.

- Za orodja iz karbidna trdine.

- Drzala prenapeta (miren krozni tek!).

- Standardno z izvrtino Balluffchip.

- Ojacana izvedba.

Prednosti:

Sklenjena povezava med nakrcevalno vpenjalno glavo in orodjem

- preprecuje nezelen izvlek orodja - visoka varnost!

- preprecuje sunkovito radialno gibanje.

Poleg prednosti procesne varnosti zagotavlja ta vpenjalna glava zaradi ojacane izvedbe:

- manjSo nagnjenost k vibracijam, kar pomeni daljso zivljenjsko doba orodja in boljso
kakovost povrsine;

- ve¢je vpenjalne sile kot pri standardnih nakrcevalnih vpenjalnih glavah.

Prosta izbira orodja! Brusenje drzala lahko narocite pri Hoffmann, lahko pa ga izvedete

sami!

Uporaba:

Za vpenjanje orodij s cilindri¢nim drzalom s toleranco hé. Zascita pred izvlekom: drzalo orodja

mora biti bruseno z dolo¢enim brusenjem. Primerna za induktivne, kontaktne, vro¢ezra¢ne

nakrcevalne naprave.

Dodatni pribor:

Pritezni cep (AB) art. 308600 — 308800, AB-vpenjalni klju¢ art. 308810- 308830, nakrcevalne

naprave, pribor art. 354210 — 354450.
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Napotek:

Rezkar mora biti brusen z dolo¢enim brusenjem. Brusenje se lahko naroci za novo ali rabljeno
orodje. Stevilka za brusenje: $Z2025 + ustrezna velikost. Brusenje lahko izvedete tudi sami,
podatki so pripravljeni na: http://ho7.eu/anschliff.

Previsna dolzina A: 95 mm

Zunanji @ D: 42 mm

@ D,:33 mm

Primerno brusenje orodja 129100: 12

Tehnicni opis

@D, 33 mm
Primerno brusenje orodja 129100 12
Vpenjalni @ D, 12 mm
Zunanji @ D 42 mm
Previsna dolzina A 95 mm

Trn za rezkarje HSK-A 100
Standard vpenjalnega trna DIN 69893
Standard vpenjalnega trna ISO 12164-1
Oblika ADB
Kakovost centriranja G pri Stevilu vrtljajev G 2,5 pri 25.000 min
Natancnost kroznega teka <3 pum
Strategija odrezovanja HPC
Strategija odrezovanja HSC

Vrsta izdelka Nakrcevalna vpenjalna glava
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