Podatkovni list /b Hoffmann Group

AVSM

Brusni trak, obicajni korund (A) KK841F, 50 x 3500 mm, Zrnatost: 60

Podatki za narocanje

Stevilka za naro¢anje 558170 60
GTIN 4018875016008
Razred artikla 56V
Opis

Izvedba:

Zelo gibek brusni trak z brusnimi zrni iz obi¢ajnega korunda (A). Optimalno prileganje konturi
obdelovanca. Zelo u¢inkovita dodatna plast (TOP Size) omogoca hladno brusenje in povecuje
zmogljivost odstranjevanja.

Uporaba:

Izredno primeren za konturno brusenje ali profilno brusenje s konkavnimi ali konveksnimi
kontaktnimi valji. Posebej primeren za krom-nikljeva jekla, visokolegirana jekla, zlitine na
osnovi niklja, medenino in bron ter titan in aluminij. Za obdelavo armatur, okovja, turbinskih
lopatic, natan¢nih konstrukcijskih elementov, vsadkov in kirurskih instrumentov. Uporaba za
rocno ali robotsko brusenje na obicajnih ozkih tracnih brusnih strojih IMM, Loser, Greif, Rema
idr.

Napotek:

Druge zrnatosti, kakovosti in mere so dobavljive po ponudbi, v okviru najmanjsih dobavljivih
koli¢in proizvajalca. Brez navedbe v narocilu sledi dobava s standardnim vezivom. Brusne trakove
za stroje za satiniranje najdete od art. 568526 napre;j.

Tehnicni opis

Zrnatost 60

© Hoffmann GmbH Qualitatswerkzeuge 09.02.2024 22:40 1/2



Podatkovni list

Serija

Brusno sredstvo

Kratica za brusno sredstvo
Delez Zeleza, Zvepla in klora
Sirina brusnega traku

Dolzina brusnega traku
Znacilnost blagovnega imena
Oznaka proizvajalca

Vrsta izdelka

/% Hoffmann Group

KK841F

Obicajni korund (A)

A
<0,1%

50 mm

3500 mm
50 X 3500 mm

KK841F

Brusni trak

Uporabniski podatki

Primernost V. ISO-oznaka
Alu Mg pogojno primerno 35-40 m/s
Jeklo <900 N/mm primerno 32-38 m/s P
Jeklo < 1400 N/mm primerno 20-25 m/s P
Jeklo < 55 HRC primerno 32-38 m/s H
Jeklo < 60 HRC primerno 25-30 m/s H
Jeklo < 67 HRC primerno 20-25 m/s H
INOX primerno 18-30 m/s
Ti pogojno primerno 10-20 m/s
GG(G) primerno 30-45 m/s
CuZn primerno 35-45m/s N
suho primerno
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