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Ay
NC visokotlacni primez NC8, Tip: H200

Podatki za narocanje

Stevilka za naro¢anje 360405 H200
GTIN 4250364403429
Razred artikla 34A
Opis

Izvedba:

Majhne mere: optimalno razmerje med vpenjalno sirino in celotno dolZino. Zeleno vpenjalno
silo nastavite vnaprej brez orodja: v 11 stopnjah: Sirina Celjusti 90 mm, v 4 stopnjah: Sirina
Celjusti 125/160/200 mm. Posebno togo osnovno telo iz GJS-60, bruseno z vseh strani; to¢nost
para 0,02 mm.

Znacilnosti:

Popolnoma zaprto in nitrirano vreteno!

- Ve¢ja zanesljivost delovanja.

- Optimizirana zascita pred odrezki.

- Manjsi obseg ciScenja.

Heavy Duty za grobo odrezovanje.

Uporaba:

Primerno za vodoravno uporabo ali uporabo s strani, saj so stranske povrsine brusene z
natancnostjo -0,05 mm.

Obseg dobave:

VKklj. z 2 stopnicastima ¢eljustma (= standard!), 1 rocico, 4 vpenjalniki.

Napotek:

- Dimenzija/vmesnik celjusti NC 8 enak kot pri Allmatic TC/LC.

- NC 8 (art. 360405) nadomesti izdelke LC (art. 360500) in TC (art. 360400).

- Velikosti 125 MX in 125 LX se dobavljata s celjustmi St. 361295 125 in 361296 125.

- Celne izvrtine za podaljske niso zajete!

Tehnicni opis
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Masa

r+0,015

Tip

Vpenjalno obmocgje b

Celotna dolzina L

Precni utor n H7

t

Vpenjalna sila do maksimalno
Barvna koda za primerni pribor
Visina osnovnega telesa ¢ —0,02
lzvedba

Dolzina osnovnega telesa a
Visina Celjusti h

m

Vpenjalno obmocdje d

Vzdolzni utor | H7

Stevilo navojev za prislon za obdelovanec
Sirina pre¢ke B, —0,05

Serija

Vrsta izdelka

85 kg
164 mm
200
0-246 mm
615 mm
20 mm
164 mm
80 kN
NC8
140 mm
Sistem vpenjanja z ni¢elno tocko
530 mm
60 mm
234 mm
189-435 mm
20 mm
5
202 mm
NC8

Strojni primez
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