Datablad /% Hoffmann Group

Synkrona maskinrullgangtappar med smorjspar HSS-E-PM IK / Form C, TiN, M:
M16

—s

Bestdllningsdata

Ordernummer 139230 M16
GTIN 4062406088330
Artikelklass 11H
Beskrivning

Utforande:

Speciell polygongeometri och skaft enligt DIN 1835-B for maskiner med synkroniserad
spindeldrift. Med smorjspar; optimal smorjeffekt dven for djupare gangor.

Den innovativa polygonformen mojliggér manga anvandningsomraden. Den
multifunktionella skiktstrukturen uppnar maximal livslangd adven i hoghallfasta material
vid styv uppspanning.

Med invandning kylmedelstillforsel i sidled fran sparen — medger maximal livslangd.
OBS!:

GARANT snabbvaxelchuck for gangtappar nr 338100-338121 med minimal
langdkompensering (MLA) garanterar processaker bearbetning vid anvandning i
synkronspindlar.

Teknisk beskrivning

Gangdjup 40 mm
Skaftdiameter D, 12 mm
Antal skar Z 5
Gangstigning 2mm
Skaftfyrkant O 9mm
Gang-9 16 mm
totallangd L 110 mm
Antal spanspar 5
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Karnhalsdiameter riktvarde 15,1 mm
Toleransklass ISO 2X 6HX
ganga M16
Beldggning TiN
Gangtyp M
Flankvinkel 60 grad
Skarmaterial HSS E PM
Norm Verkstadsnorm
Gangnorm DIN 13
Skarfasform C
Skaft DIN 1835 B
Invandig ja
Anvéandning vid haltyp upp till 2xD vid bottenhal
Anvandning vid haltyp upp till 2,5xD vid genomgaende hal
Skarriktning Hoger
Skafttolerans hé
Fargring gron
Produktslag Rullgangtapp
Anvéndardata

Lamplighet V. 1ISO-kod
Aluminium, plast lamplig 48 m/min N
Alu (kortspanig) lamplig 48 m/min N
Alu > 10% Si mindre lamplig 45 m/min N
Stal < 500 N/mm? lamplig 50 m/min P
Stal < 750 N/mm? lamplig 42 m/min P
Stal < 900 N/mm? lamplig 40 m/min P
Stal < 1100 N/mm? lamplig 37 m/min P
Stal < 1400 N/mm? mindre lamplig 27 m/min P
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INOX < 900 N/mm? lamplig 10 m/min
CuZn mindre lamplig 40 m/min
Uni lamplig
Olja lamplig
vatt maximal lamplig
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