Datablad /% Hoffmann Group

HOLEX

HOLEX Pro Steel HM-borr cylindriskt skaft DIN 6535 HA, TiAIN, @ DC h7:
6,Tmm

SSESowewexy -
Bestdllningsdata
Ordernummer 123303 6,1
GTIN 4062406090920
Artikelklass 12F
Beskrivning
Utforande:

Raka huvudskar och en speciell sparprofil svarar for en god spanavgang. Den robusta
skargeometrin sakerstaller processaker hdgkapacitetsborrning. Mdnga anvandningsomraden i
stdlmaterial tack vare kombinationen av seg hardmetall med ultrafina korn och ytterst slitstark
beldggning.

OBS!:

Spansparlangd Lc=L,+ 1,5 X D.

For processaker anvandning av borrarna 12xD kravs foregaende centrering med NC-forborr nr
121068 - 121130 eller HOLEX Pro Steel nr 122501.

Form HB och HE kan levereras till samma pris som HA.

Form HB: bestall med nr 123304.

Bestall typ HE: med nr 123309.

Teknisk beskrivning

Skafttolerans h6
totallangd L 146 mm
Matning f i stal < 900 N/mm’ 0,16 mm/v
Skaftdiameter D 8 mm
Nominell @ D¢ 6,1 mm
Tolerans nom.-& h7
Rekommenderat maximalt borrdjup L, 98,9 mm
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Spannsparlangd L. 108 mm
Antal skar Z 2
Norm Verkstadsnorm
Serie Pro Steel
Beldaggning TiAIN
Skarmaterial VHM
Utférande 12xD
Spetsvinkel 135 grad
Skaft DIN 6535 HA med h6
Invéndig ja, med 25 bar
Bearbetningsstrategi HPC
Semi Standard ja
Fargring gron
Produktslag Spiralborr
Anvandardata

Lamplighet V. ISO-kod
Aluminium, plast mindre lamplig 250 m/min N
Alu (kortspanig) mindre lamplig 200 m/min N
Alu > 10% Si mindre lamplig 160 m/min N
Stal < 500 N/mm? lamplig 125 m/min P
Stal < 750 N/mm? lamplig 115 m/min P
Stal < 900 N/mm? lamplig 95 m/min P
Stal < 1100 N/mm? lamplig 90 m/min P
Stal < 1400 N/mm? lamplig 65 m/min P
INOX < 900 N/mm? lamplig 35 m/min M
INOX > 900 N/mm? mindre lamplig 30 m/min M
GG lamplig 100 m/min K
GGG lamplig 65 m/min K
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Uni

lamplig

vatt maximal lamplig

vatt minimal lamplig
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