Datablad /% Hoffmann Group

Frashuvud TPC med spandelare 2xD, HB730, @ D f8: 10mm

Bestdllningsdata

Ordernummer 210343 10
GTIN 4045197721488
Artikelklass 21M

Beskrivning

Utforande:

Frashuvud speciellt utvecklat for TPC-frasning.

OBS!:

hiac De varden som anges i tabellen ar maxvarden.

Skarvarden for konventionell frasnings hittar du i bearbetningshandboken nr 110020.
e max = 0,1XD for TPC-bearbetning.

Teknisk beskrivning

Skarlangd L, 20 mm
skar-&@ D 10 mm
fnpri?ets medeltjocklek h,,, for TPC-frasning i stal < 900 N/ 0,045 mm
huvudets langd | 25,5 mm
Hornfasbredd vid 45° 0,2 mm
Hallarstorlek 10 mm
Hornfasvinkel 45 grad
totallangd L 31,9 mm
Antal skar Z 5
Serie TopCut
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Sort

Skarmaterial

Norm

Typ

Spiralvinkel

Egenskap spiralvinkel
Matningsriktning

Ingreppsbredd ae vid frasoperation
Bearbetningsstrategi

Invandig

passande grundhallare

HB730
VHM
Verkstadsnorm
N
45 grad
Oregelbunden
horisontell, sned och vertikal
0,05xD vid valsfrasning mm
TPC
nej

GARANT TopCut

Produktslag Skadrinsats for franing
Anvandardata

Lamplighet V. ISO-kod
Stal < 500 N/mm? lamplig 210 m/min P
Stal < 750 N/mm? lamplig 170 m/min P
Stal < 900 N/mm? lamplig 150 m/min P
Stal < 1100 N/mm? lamplig 130 m/min P
Stal < 1400 N/mm? mindre lamplig 110 m/min P
Stal < 55 HRC mindre lamplig 50 m/min H
Stal < 60 HRC mindre lamplig 40 m/min H
INOX < 900 N/mm? lamplig 80 m/min M
INOX > 900 N/mm? mindre lamplig 50 m/min M
Ti > 850 N/mm? mindre lamplig 80 m/min S
GG(Q) lamplig 160 m/min K
Olja mindre lamplig
vatt maximal lamplig
vatt minimal mindre lamplig
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torrt mindre l[amplig

Luft lamplig
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