Datablad /% Hoffmann Group

GARANT Master Steel SlotMachine HM-skrubbfrasar med invdndig kylning
HPC, TiAIN, 2 d11 DC: 4mm

Bestdllningsdata

Ordernummer 205551 4
GTIN 4062406111137
Artikelklass 11X
Beskrivning

Utforande:

Med modern kordelprofil, optimerad for hdgre matningshastigheter. Férbattrat skarkantskydd
tack vare latt kantavrundning. Enorm bojbrotthallfasthet tack vare anvandning av substrat med
ultrafina korn.

Matning per tand mojlig upp till 0,1 mm med ett djup ned till 2xD (i fullspar).

Med invandig kylmedelstillforsel for saker spanavgang.

Fordel:

Verktygsgeometrin mojliggor sarskilt finrullade span som leds bort via platta spanfack. Darmed
bibehalls verktygets extrema karnstabilitet. Nedsankningsvinklar, tack vare val tilltagen
fristallning langst fram, upp till 10° mojligt.

Anvandningsdata:

For grovbearbetning, sarskilt lampat for fullsparsbearbetning.

Teknisk beskrivning

totallangd L 57 mm
Utkragningslangd L, inkl. fristallning 19 mm
Fristallningsdiameter D, 3,7 mm
Tolerans nom.-& di11
Skaftdiameter D, 6 mm
Matningsriktning horisontell och sned
Tandantal Z 5
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Matning f, fér sparfrasning i stal < 900 N/mm?

Hornfasbredd vid 45°
Spiralvinkel

Skar-& D¢

Skarlangd L,

Skaft

Matning f, for valsfrasning i stal < 900 N/mm?

Hornfasvinkel
Serie
Beldaggning
Skarmaterial
Norm
Frasprofil

Skardelning

Ingreppsbredd a, vid frasoperation

Ingreppsbredd a, vid frasoperation

0,02 mm
0,2 mm
42 grad
4 mm
11T mm
DIN 6535 HB med h6
0,03 mm
45 grad
Master Steel
TIiAIN
VHM
DIN 6527
NR
Oregelbunden
0,05xD vid kopierfrasning

0,4xD vid valsfrasning

Invandig ja
Bearbetningsstrategi HPC
Fargring gron
Produktslag Hornfras
Anvandardata

Lamplighet V. 1SO-kod
Stal < 500 N/mm? lamplig 200 m/min P
Stal < 750 N/mm? lamplig 180 m/min P
Stal < 900 N/mm? lamplig 160 m/min P
Stal < 1100 N/mm? lamplig 140 m/min P
Stal < 1400 N/mm? lamplig 110 m/min P
INOX < 900 N/mm? lamplig 50 m/min M
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INOX > 900 N/mm? lamplig 35 m/min
GG(G) lamplig 200 m/min
Uni lamplig
vatt maximal lamplig
Luft lamplig
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