Datablad /% Hoffmann Group

GARANT Master Steel FEED HM-borr Weldon DIN 6535 HB, TiAIN, @ DCh7:
9/32 mm

SSEs——— )

Bestdllningsdata

Ordernummer 123036 9/32
GTIN 4062406127121
Artikelklass 11E
Beskrivning

Utforande:

Borr med 3 skar, utvecklat speciellt for anvdandning med mycket hoga matningshastigheter.

Lampar sig perfekt for 8maskiner med hog kapacitet och stabila bearbetningsférhallanden.

- Speciell skdrgeometri med stabila skdreggar och stor frigang i centrum som méjliggor
hogsta matningshastighet.

- Den patenterade spanflodesoptimerade urspetsningen framjar ett lagt skartryck och bra
spanbrytning.

Den branschledande tekniken for tvarsnittet garanterar ett optimalt

sjalvcentreringsforhallande. 3 styrlister garanterar ett stabilt borrutlopp och en exakt rundhet

hos halet.

Rekommendation:

Maximalt borrdjup:

Spansparslangd (se tabell) utsug 1,5xNominell-&.

OBS!:

Spansparlangd Lc=L,+ 1,5 X D.

Norm: Verkstadsnorm

Tolerans nom.-&: h7

Antal skar Z: 3

Tolerans nom.-&: h7

Rekommenderat maximalt borrdjup L,: 65,2 mm

totallangd L: 114 mm

Skaftdiameter Ds: 8 mm

Matning fi stdl < 1100 N/mm?* 0,37 mm/v

Teknisk beskrivning
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Antal skar Z 3
Rekommenderat maximalt borrdjup L, 65,2 mm
Tolerans nom.-& h7
Nominell & (tum) motsvarar 7,14 mm
totallangd L 114 mm
Matning fi stal < 1100 N/mm? 0,37 mm/v
Skaftdiameter D 8 mm
Norm Verkstadsnorm
Spannsparlangd L, 76 mm
Serie GARANT Master Steel
Beldaggning TiAIN
Skarmaterial VHM

8xD
Spetsvinkel 140 grad
Skaft DIN 6535 HB med h6
Invéndig ja, med 25 bar
Bearbetningsstrategi HPC
Semi Standard ja
Fargring gron
Produktslag Spiralborr
Anvandardata

Lamplighet V. 1ISO-kod

Stal < 500 N/mm? lamplig 120 m/min P
Stal < 750 N/mm? lamplig 110 m/min P
Stal < 900 N/mm? lamplig 100 m/min P
Stal < 1100 N/mm? lamplig 90 m/min P
Stal < 1400 N/mm? lamplig 70 m/min P
Stal < 55 HRC lamplig 60 m/min H
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INOX < 900 N/mm? lamplig 55 m/min M
INOX > 900 N/mm? lamplig 50 m/min M
Ti > 850 N/mm? mindre lamplig 40 m/min S
GG lamplig 120 m/min K
GGG lamplig 80 m/min K
Uni lamplig
vatt maximal lamplig
vatt minimal lamplig
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