Datablad /% Hoffmann Group

Medlopande svarvdubbar for bytesinsats, Typ: HSK63

Bestdllningsdata

Ordernummer 320617 HSK63
GTIN 4062406127251
Artikelklass 317
Beskrivning

Utforande:

- Fjadrat utforande for axiell lingdkompensering under bearbetningen.

- Helt hdrdat och slipat. Underhallsfri genom kontinuerlig smérjning.

- Specialtatning forhindrar att smuts och kylvatska trdanger in.

Beskrivning:

Centreringsspetsar anvands i huvudsak pa svarvmaskiner som stod fér langa och smala
arbetsstycken, eftersom det for sddana arbetsstycken annars finns risk for att de bojs ned eller
slar runt pa grund av de radande krafterna.

Centreringsspetsen satts fast med en morsekon. Arbetsstycket spanns fast i spannchucken och
en forsankning anbringas med en centreringsborr. Efter omspanningen fors centreringsspetsen
in.

Anvdndningsdata:

Flexibel anvandning tack vare utbytbara insatser. Universell anvandning pa revolver och
motspindel i CNC-maskiner.

Specialtillbehor:

Utbytbara insatser nr 320625.

OBS!:

Byte av insatserna pa nyckelgreppen genom motursrotation.

Teknisk beskrivning

maximalt varvtal: 3000 min”

for arbetsstycksvikt 300 kg
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