Datablad /% Hoffmann Group

HM-fras MTC, obelagd, @ DC: 9,5mm

Bestdllningsdata

Ordernummer 202243 9,5
GTIN 4062406127459
Artikelklass 11X
Beskrivning

Utforande:

Med excentrisk avbackning och extra polering i spanutrymmena for enastaende spanavgang
i langspanande aluminiummaterial.

Langder liknande DIN 6527 lang.

Anvandningsdata:

Speciellt for MTC (Multi Task Cutting) i den nya generationens fleroperationsmaskiner.

Teknisk beskrivning

Spiralvinkel 45 grad
Skarlangd L, 22 mm
Skaftform HA
Skar-@ D 9,5mm
Matning f, for valsfrasning i kortspanande aluminium 0,05 mm
Skaft DIN 6535 HA med h6
Fristallningsdiameter D, 8,9 mm
Matning f, for sparfrasning i kortspanande aluminium 0,04 mm
Balanseringskvalitet med skaft G 2,5 med HA
Tandantal Z 3
totallangd L 72 mm
Utkragningslangd L, inkl. fristallning 30 mm
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Matningsriktning
Skaftdiameter D,
Hornfasbredd vid 45°
Tolerans nom.-@
Hornfasvinkel
Beldggning
Skarmaterial

Norm

Typ

Egenskap spiralvinkel
Ingreppsbredd a. vid frasoperation

Ingreppsbredd a. vid frasoperation

horisontell, sned och vertikal
10 mm
0,2 mm
hé
45 grad
obelagd
VHM
DIN 6527
w
Oregelbunden
0,5xD vid valsfrasning

fullspar sdgdjup 1xD

Invandig nej
Bearbetningsstrategi MTC
Fargring gul
Produktslag Hornfras
Anvéndardata

Lamplighet V. ISO-kod
Alu lamplig 190 m/min N
Alu (kortspanig) lamplig 150 m/min N
Alu > 10% Si lamplig 120 m/min N
PMMA Akryl lamplig 180 m/min N
PE-HD lamplig 130 m/min N
PA 66 lamplig 150 m/min N
PEEK lamplig 130 m/min N
PF 31 lamplig 110 m/min N
Honeycomb Sandwich mindre lamplig 180 m/min N
Cu lamplig 120 m/min N
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CuZn lamplig 150 m/min

vatt maximal lamplig

vatt minimal lamplig

torrt mindre l[amplig

tuft mindre Iamp“y

Tjanster

Skaftslipning Typ HB 129100 HB
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