Datablad Ao Hoffimann Group
AoGarant”

HM-tunnfras tangentiell form PPC, TiAIN, @ f8 Dc / Rw: 12/40 mm

e

Bestdllningsdata

Ordernummer 207522 12/40
GTIN 4062406130954
Artikelklass 11X
Beskrivning

Utforande:

Hogprestandaverktyg for ytterst effektiv finbearbetning pa friformsytor. Fér uotomordentlig
ytkvalitet pa mycket kort bearbetningstid. Anvands pa moderna 5-axliga frasmaskiner med
stod for CAD/CAM.

Andskéarens geometri dr utformad s att spanen, speciellt vid anvandning av dndradie, formas
optimalt och kan ledas bort. Skdrhastigheten reduceras for detta syfte till den hastighet som ger
en effektiv andskarning.

Rekommendation:

Som dvermatt for finbearbetningar rekommenderar vi 0,05 till 0,2 mm.

OBS!:

Rw ar verkansradien pa verktyget.

Ingen omslipning maijlig!

Skarmaterial: VHM

Norm: Verkstadsnorm

Typ:N

Tolerans nom.-@: f8

Matningsriktning: horisontell

Ingreppsbredd a. vid frasoperation: 0,05xD vid valsfrasning

Tandantal Z: 6

Spiralvinkel: 30 grad

Tandantal Z: 6

Skarlangd L;: 18,5 mm

Effektiv radie Ry: 40 mm

Skarradie RS;: 2 mm

totallangd L,: 90 mm

Skaft-@: 12 mm
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Datablad Ao Hoffmann Group

Teknisk beskrivning

Matning f, for valsfrasning i stal < 60 HRC 0,035 mm
Skarradie RS, 2mm
Skardiameter D, 12 mm
Spiralvinkel 30 grad
Korrigeringsfaktor f, 1,25
Skarlangd L 18,5 mm
Skaft-& 12 mm
Effektiv radie Ry, 40 mm
Tandantal Z 6
totallangd L 90 mm
Matning f, for kopierfrasning i stal < 60 HRC 0,04 mm
Minsta utkragningslangd 18.5 mm
Beldggning TiAIN
Skarmaterial VHM

Norm Verkstadsnorm
Typ N

Tolerans nom.-& f8
Matningsriktning horisontell
Ingreppsbredd a. vid frasoperation 0,05xD vid valsfrasning
Ingreppsbredd a, vid frasoperation 0,05xD vid valsfrasning
Skaft DIN 6535 HA med h6
Invandig nej
Bearbetningsstrategi PPC
Fargring rod
Tjanster

Skaftslipning Typ HB 129100 HB
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