Datablad /% Hoffmann Group

HM - hornradiefrasar, TiAIN, Radie r: 1,5mm

e

Bestdllningsdata

Ordernummer 208172 1,5
GTIN 4062406131319
Artikelklass 11X
Beskrivning

Utforande:

Extra langt skaft.

Dubbelslipad huvuddel med kvadrantprofil.

Tolerans: Storlek = radie r £0,05 mm.

Anvindningsdata:

For universell anvandning i nastan alla material. Den nyutvecklade belaggningen forhindrar
effektivt materialuppbyggnad pa eggen - ocksa i aluminium och rostfritt stal.
For avgradning framat och bakat av kanter med konturer.

Teknisk beskrivning

Matning f, fér valsfrasning i stal < 900 N/mm? 0,01 mm
Skaftdiameter D 10 mm
Skarlangd L, 1,5mm
Radier 1,5 mm
liten diameter D, 7 mm
stor diameter D, 10 mm
totallangd L 100 mm
Tandantal Z 5
L,+0,5 5mm
@ D, +0,05 6 mm
L, +0,5 31 mm
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Radiefrasning
Beldaggning
Skarmaterial

Norm

Typ

Tolerans radiekontur

Ingreppsbredd a, vid frasoperation

framat och bakat
TiAIN
VHM
Verkstadsnorm
N
+0,05

0,5xr vid valsfrasning

Skaft DIN 6535 HA med h6
Invandig nej
Skafttolerans hé
Fargring gron
Produktslag Pinnfrasar
Anvandardata

Lamplighet V. 1SO-kod
Alu (kortspanig) lamplig 125 m/min N
Alu > 10% Si lamplig 75 m/min N
Stal < 500 N/mm? lamplig 70 m/min P
Stal < 750 N/mm? lamplig 70 m/min P
Stal < 900 N/mm? lamplig 45 m/min P
Stal < 1100 N/mm? lamplig 40 m/min P
INOX < 900 N/mm? lamplig 35 m/min M
INOX > 900 N/mm? mindre lamplig 30 m/min M
GG(G) lamplig 45 m/min K
Uni lamplig
vatt maximal lamplig

vatt minimal mindre lamplig

torrt lamplig

Luft lamplig
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Tjanster

Skaftslipning Typ HB 129100 HB
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