Datablad /% Hoffmann Group

Maskindndbrotsch Diameter och passning kan konfigureras, obelagd,
Nominell @ DC: 2mm
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Bestdllningsdata
Ordernummer 162830 2
GTIN 4062406133719
Artikelklass 10N
Beskrivning
Utforande:

Andskarande maskinbrotsch foér att uppna basta méjliga mattnoggrannhet. Optimerad
andskarning mojliggor en exakt linjeringsnoggrannhet for det skapade borrhalet.
Raksparsutforande med langa spanspar for optimal spanborttransport.
Anvandningsdata:

For korrigering av smarre positioneringsfel vid den féregdende borrbearbetningen. For att
astadkomma exakt linjerande i féljd liggande hal. Vid hogsta maojliga krav pa halets rakhet.
Brotschning till halbottnen och av genomgaende hal.

Teknisk beskrivning

Utkragningslangd L, 33 mm
@-Omrade 2,2-2,69mm
Antal skar Z 4
totallangd L 57 mm
Skarlangd L, 12 mm
Skaftdiameter D, 2,5 mm
Beldaggning obelagd
Skarmaterial HSS E
Norm Verkstadsnorm
Invindig nej

© Hoffmann GmbH Qualitatswerkzeuge 28.02.2024 22:58 1/2



Datablad /% Hoffmann Group

Skaft Cylindriskt skaft med e9
Fargring gron
Produktslag Phillips-BIT
Anvéndardata

Lamplighet V. ISO-kod
Aluminium, plast lamplig 25 m/min N
Alu lamplig 15 m/min N
Stal < 500 N/mm? lamplig 12 m/min P
Stal < 750 N/mm? lamplig 12 m/min P
Stal < 900 N/mm? lamplig 12 m/min P
Stal < 1100 N/mm? lamplig 10 m/min P
Stal < 1400 N/mm? mindre lamplig 10 m/min P
GG(Q) lamplig 10 m/min K
CuZn lamplig 20 m/min N
Uni lamplig
Olja lamplig
vatt maximal lamplig
vatt minimal lamplig
torrt mindre lamplig
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