Datablad /% Hoffmann Group

NC-brotsch, obelagd, Nominell @ DC: 3,63mm

- = — ————

Bestdllningsdata

Ordernummer 162902 3,63
GTIN 4062406138103
Artikelklass 110
Beskrivning

Utforande:

Brotschar som 162900, men i 1/100-dimension.

NC-anpassat utférande motsvarande DIN 212 med rak skaft-@ for standardiserad
infastning sarskilt i hydrauliska chuckar eller hégprecisionsspannchuckar. For hogsta
rundgangsnoggrannhet och processakerhet. Inga specialhallare kravs.

Med langa skareggar och vansterspiral.

Toleransuppgifter:

Storlek 1,01 - 5,5: Tillverknings- resp. skartolerans 0 / +0,004 mm.

Storlek 5,51 - 12,05: Tillverknings- resp. skartolerans 0 / +0,005 mm.

Bestdllningsexempel:

Onskad diameter 6,24 mm - bestillningsuppgift: Artikelnummer 162902 6,24.

Brotschen levereras med 6,24 mm i toleransklassen 0 / +0,005 mm.

Leveranstid allt efter tillganglighet fran lager eller efter hogst en arbetsvecka.

Den diameter som behdvs for 6nskad passning framgar av tabellen nedan (sida 231). Ofta kan
man ocksa med en enda brotsch tacka in ytterligare passningar, eftersom toleransmatten kan
Overlappa varandra.

oBS!:

Brotschar i heltals. och 1/10-dimension for H7-passning se nr 162900.

Brotschar for diameter och passning enligt uppgift se nr 162951.

Teknisk beskrivning

Matning fi stal < 750 N/mm’ 0,2 mm/v
totallangd L 70 mm
Skarlangd L, 18 mm
Utkragningslangd L, 42 mm
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Skaftdiameter D,
Nominell @ Dc
Tolerans

Antal skar Z
Brotschman for diametern @ riktvarde
Beldggning
Skarmaterial

Norm

Invéndig

Skaft

Anvéandning vid haltyp

4 mm
3,63 mm
0/0,004

6

0,1 mm
obelagd

HSS E

Verkstadsnorm

nej

DIN 1835 A

vid genomgdende hal

Fargring gron
Produktslag Phillips-BIT
Anvidndardata

Lamplighet V. ISO-kod
Alu lamplig 20 m/min N
Alu (kortspanig) lamplig 20 m/min N
Stal < 500 N/mm? lamplig 15 m/min P
Stal < 750 N/mm? lamplig 10 m/min P
Stal < 900 N/mm? lamplig 7 m/min P
Stal < 1100 N/mm? lamplig 5 m/min P
Stal < 1400 N/mm? mindre lamplig 4 m/min P
INOX < 900 N/mm? lamplig 5 m/min M
INOX > 900 N/mm? mindre lamplig 5 m/min M
Ti > 850 N/mm? mindre lamplig 5 m/min S
GG(Q) mindre lamplig 5 m/min K
CuZn mindre lamplig 13 m/min N
Uni lamplig
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Olja lamplig

vatt maximal lamplig
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