Datablad /% Hoffmann Group

HM-torusfras, DLC, @ e8 DC/R1:5/0,3mm

—

Bestdllningsdata

Ordernummer 206065 5/0,3
GTIN 4045197766229
Artikelklass 11X
Beskrivning

Utforande:

Tolerans: R, =+0,01 mm.

Med den senaste generationens DLC-beldggning sp’.

Med dubbelt avbackad slappningsvinkel, hornradier.

Hog stabilitet tack vare forstarkt karna.

Teknisk beskrivning

Matning f, for valsfrasning i kortspanande aluminium 0,02 mm
totallangd L 54 mm
Skarradie R, 0,3 mm
Fristallningsdiameter D, 4,6 mm
Skar-& D¢ 5 mm
Skarlangd L, 6 mm
Matning f, for kopierfrasning i kortspdnande aluminium 0,023 mm
Utkragningslangd L, inkl. fristallning 18 mm
Tandantal Z 2
Skaftdiameter D, 5mm
Skaft DIN 6535 HA med h6
Spiralvinkel 30 grad
Beldaggning DLC
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Skarmaterial

Norm

Typ

Tolerans nom.-&

Matningsriktning

Ingreppsbredd a. vid frasoperation

Ingreppsbredd a, vid frasoperation

VHM
Verkstadsnorm
w
e8
horisontell, sned och vertikal
0,05xD vid kopierfrasning

0,5xD vid valsfrasning

Invandig nej
Skafttolerans hé
Fargring gul
Produktslag Torusfras
Anvandardata

Lamplighet V. 1SO-kod
Alu lamplig 330 m/min N
Alu (kortspanig) lamplig 300 m/min N
Alu > 10% Si lamplig 230 m/min N
PMMA Akryl lamplig 200 m/min N
PE-HD lamplig 160 m/min N
PA 66 lamplig 200 m/min N
PEEK lamplig 150 m/min N
PF 31 lamplig 130 m/min N
PVDF GF20 lamplig 180 m/min N
POM GF25 lamplig 160 m/min N
PA 66 GF30 lamplig 150 m/min N
PEEK GF30 lamplig 130 m/min N
PTFE CF25 lamplig 160 m/min N
Honeycomb Sandwich mindre lamplig 300 m/min N
Cu lamplig 100 m/min N
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CuZn

vatt maximal
vatt minimal
torrt

Luft

lamplig

lamplig

lamplig
mindre l[amplig

lamplig

120 m/min

© Hoffmann GmbH Qualitdtswerkzeuge

28.02.2024 22:52

3/3



