Datablad /% Hoffmann Group

HM-HPC-borr typ FS cylindriskt skaft DIN 6535 HA, TiAIN, @ DCh7: 19 mm

RSN =
Bestdllningsdata
Ordernummer 122670 19
GTIN 4045197057204
Artikelklass 11E
Beskrivning
Utforande:

Extra stabil tack vare storre karntjocklek, specialprofil. Utspetsning special.
Hog rundhetsnoggrannhet och anvdndningstid.
Hog borrhalskvalitet.

Rekommendation:

Maximalt borrdjup:

Spansparslangd (se tabell) utsug 1,5xNominell-&.
OBS!:

Spansparlangd Lc=L,+ 1,5 X D.

Form HB och HE kan levereras till samma pris som HA.
Form HB: Bestalls med nr 122675.

Form HE: Bestalls med nr 122670 + 129100HE.
Norm: DIN 6537

Tolerans nom.-&: h7

Antal skar Z: 2

Tolerans nom.-&: h7

Rekommenderat maximalt borrdjup L,: 72,5 mm
totallangd L: 153 mm

Skaftdiameter D;: 20 mm

Matning fi titan > 850 N/mm? 0,2 mm/v

Teknisk beskrivning

Skafttolerans hé
Nominell @ D 19 mm
Antal skar Z 2
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Spannsparlangd L. 101 mm
Matning fi titan > 850 N/mm’ 0,2 mm/v
Tolerans nom.-& h7
Skaftdiameter D 20 mm
totallangd L 153 mm
Norm DIN 6537
Rekommenderat maximalt borrdjup L, 72,5mm
Beldggning TiAIN
Skdrmaterial VHM

6xD
Typ FS
Spetsvinkel 140 grad
Skaft DIN 6535 HA med h6
Invéndig ja, med 25 bar
Bearbetningsstrategi HPC
Semi Standard ja
Fargring skar
Produktslag Spiralborr
Anvandardata

Lamplighet V. ISO-kod

Aluminium, plast lamplig 260 m/min N
Alu (kortspanig) lamplig 240 m/min N
Alu > 10% Si lamplig 160 m/min N
Stal < 500 N/mm? lamplig 110 m/min P
Stal < 750 N/mm? lamplig 90 m/min P
Stal < 900 N/mm? lamplig 85 m/min P
Stal < 1100 N/mm? lamplig 60 m/min P
Stal < 1400 N/mm? mindre lamplig 30 m/min P
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INOX < 900 N/mm? lamplig 40 m/min

INOX > 900 N/mm? lamplig 35 m/min

Ti > 850 N/mm? lamplig 35 m/min

vatt maximal lamplig

vatt minimal lamplig

kuft tamplig

Tjanster

Skaftslipning Typ HE 129100 HE
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