Datablad /% Hoffmann Group

GARANT Master Tap SteelHT maskingangtapp HSSE-PM form C 6HX, TiAIN,
MF: 12X1

Bestdllningsdata

Ordernummer 136350 12X1
GTIN 4062406237332
Artikelklass 111
Beskrivning

Utforande:

Kraftfull gangtapp, speciellt utvecklad foér anvandning i stal med hog draghallfasthet och for
material med besvarlig spanbrytning. Stabilt utforande med optimerad ingangsfas som
forhindrar spanstockning.

- HSS-E-PM skdrmaterial - for hogsta mojliga eggstabilitet.

- Optimerad eggrundnng.

- TiAIN-beldggning - for maximalt slitageskydd.

Rekommendation:

For TOOLOX- och HARDOX-material rekkommenderar vi att valja en storre
kdrnhalsdiameter an den som anges i DIN-standarden (se tabellen).

OBS!:

For TOOLOX- och HARDOX-material: 6verskrid inte det storsta gangdjupet 2xD!

Teknisk beskrivning

Antal skar Z 3
Antal spanspar 3
Norm DIN 374
Karnhals-& 11 mm
ganga M12x1
Skaftdiameter D 9mm
Toleransklass ISO 2X 6HX
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Gangdjup
Skarmaterial
totallangd L
Skaftfyrkant O
Gangtyp
Gang-<
Gangstigning
Beldaggning
Flankvinkel
Gangnorm
Skarfasform
Spiralvinkel
Skaft

Invandig

Anvandning vid hdltyp

30 mm
HSS E PM
100 mm

7 mm

MF

12 mm

1 mm

TiAIN
60 grad

DIN 13

C

40 grad

Cylindriskt skaft med h9

nej

upp till 2xD vid bottenhal

Skarriktning Hoger

. Maskingdngtapp for
Typ avgangverktyg dynamisk bearbetning
Serie Master Tap
Produktslag Gangtapp
Anvandardata

Lamplighet V. 1SO-kod

Stal < 750 N/mm? mindre lamplig 30 m/min P
Stal < 900 N/mm? lamplig 20 m/min P
Stal < 1100 N/mm? lamplig 15 m/min P
Stal < 1400 N/mm? lamplig
Stal < 50 HRC mindre lamplig
TOOLOX 33 lamplig 15 m/min H
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TOOLOX 44

INOX > 900 N/mm?
Ti > 850 N/mm?
Olja

vatt maximal

lamplig
lamplig
mindre lamplig
lamplig
lamplig
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