Datablad /% Hoffmann Group

GARANT Master Steel DEEP HM-djuphalsborr med cylindriskt skaft DIN 6535
HA 30xD, TiAIN, @ DC j6: 11Tmm

Bestdllningsdata

Ordernummer 123895 11
GTIN 4062406269098
Artikelklass 10E
Beskrivning

Utforande:

Utmarkt spanavgang genom ojamn raffelstigning hos spansparen, styrskena och extra styrfaser
for borrning med hogsta maojliga precision. Maximal processakerhet genom exakt inbdrdes
avstamda verktyg i totalsystemet. Borrning till maximalt djup utan Co-Pilot. Avsevart forhojd
verktygsstabilitet genom den kraftigt forstarkta kdrnan. Férhojda tidsspanvolymer och
utomordentliga anvandningstider medfor en ekonomisk borrprocess pa high end-niva.

OBS!:

Spansparlangd Lc =L, + 1,5 X Dc. For djuphalsborrning fran 20xD kravs ovillkorligen ett

pilothal till maximalt borrdjup med pilotborr nr 123885. Genom att borra ett pilothal 6kar du
processakerheten.Det angivna L/D-forhallandet motsvarar det minsta borrdjup som kan uppnas
med den aktuella djuphalsborren.

Teknisk beskrivning

Nominell @ D 11 mm
Rekommenderat maximalt borrdjup L, 340,5 mm
totallangd L 408 mm
Norm Verkstadsnorm
Matning fi stal < 900 N/mm’ 0,21 mm/v
Spannsparlangd L, 357 mm
Antal skar Z 2
Skaftdiameter D 12 mm
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Tolerans nom.-& j6
Serie Master Steel
Belaggning TiAIN
Skarmaterial VHM
Utférande 30xD
Spetsvinkel 138 grad
Skaft DIN 6535 HA med h6
Invandig ja, med 40 bar
Bearbetningsstrategi HPC
Pilotborr nédvandig ja, pilotborr
Fargring gron
Produktslag Spiralborr
Anvandardata

Lamplighet V. ISO-kod
Stal < 500 N/mm? lamplig 105 m/min P
Stal < 750 N/mm? lamplig 95 m/min P
Stal < 900 N/mm? lamplig 85 m/min P
Stal < 1100 N/mm? lamplig 85 m/min P
Stal < 1400 N/mm? lamplig 70 m/min P
INOX < 900 N/mm? lamplig 55 m/min M
INOX > 900 N/mm? mindre lamplig 50 m/min M
GG(Q) lamplig 95 m/min K
Uni lamplig
vatt maximal lamplig

vatt minimal

mindre lamplig
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