Datablad /% Hoffmann Group

GARANT Master Steel HM-minifras HPC, TiAIN, @ e8 DC: 3mm

NS

Bestdllningsdata

Ordernummer 2022913
GTIN 4062406271541
Artikelklass 11X
Beskrivning

Utforande:

Extra kort egg for maximal stabilitet. Skaftlangd enligt DIN for forbattrat stod for verktyget i

fastet. Det Okar verktygets anvandningstid signifikant.

Spara in kostnaderna for omslipning: Det ar billigare att anvanda HM-minifrasar till

forslitningsgransen an att slipa om dem.
Verktyg for universell bearbetning.

Teknisk beskrivning

totallangd L

Skaft

Tolerans nom.-&

Skar-@ Dc

Matningsriktning

Spiralvinkel

Skaftdiameter D

Skarlangd L,

Tandantal Z

Matning f, fér sparfrasning i stal < 900 N/mm?
Matning f, fér valsfrasning i stal < 900 N/mm?

Hornfasvinkel

50 mm
DIN 6535 HB med h6
e8
3mm
horisontell, sned och vertikal
30 grad
6 mm
6 mm
3
0,02 mm
0,022 mm
90 grad
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Serie
Beldaggning
Skarmaterial

Norm

Typ

Egenskap spiralvinkel

Ingreppsbredd a, vid frasoperation

Ingreppsbredd a, vid frasoperation

Master Steel
TiAIN
VHM
Verkstadsnorm
N
1
fullspar sagdjup 1xD
fullspar sagdjup 1xD

Invéndig nej
Bearbetningsstrategi HPC
Fargring gron
Produktslag Hornfras
Anvindardata

Lamplighet V. ISO-kod
Alu (kortspanig) mindre lamplig 290 m/min N
Alu > 10% Si mindre lamplig 240 m/min N
Stal < 500 N/mm? lamplig 140 m/min P
Stal < 750 N/mm? lamplig 120 m/min P
Stal < 900 N/mm? lamplig 100 m/min P
Stal < 1100 N/mm? lamplig 70 m/min P
Stal < 1400 N/mm? lamplig 50 m/min P
INOX < 900 N/mm? lamplig 90 m/min M
INOX > 900 N/mm? lamplig 70 m/min M
Ti > 850 N/mm? mindre lamplig 40 m/min S
GG(G) lamplig 85 m/min K
Uni lamplig
vatt maximal lamplig

vatt minimal

mindre lamplig
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torrt lamplig

Luft lamplig
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