Datablad /% Hoffmann Group

GARANT Master Steel HM-fullradiefras HPC, TiAIN, @ f8 DC: 1T0mm

~= —
Bestdllningsdata
Ordernummer 207492 10
GTIN 4062406285470
Artikelklass 11X
Beskrivning
Utforande:

Precisionsslipade for mycket hoga krav pa noggrannhet.

Tolerans: Radiekontur = + 0,005 mm.

Forbattrat skarkantskydd tack vare latt kantavrundning. Enorm bojbrotthallfasthet tack vare
anvandning av substrat med ultrafina korn.

Teknisk beskrivning

Utkragningslangd L, inkl. fristallning 32 mm
Fristallningsdiameter D, 9,5 mm
Matning f, for valsfrasning i stal < 900 N/mm? 0,065 mm
totallangd L 100 mm
Skaftdiameter D 10 mm
Spiralvinkel 30 grad
Matning f, for kopierfrasning i stal < 900 N/mm? 0,07 mm
Skar-@ D¢ 10 mm
Skarlangd L, 14 mm
Tandantal Z 4
radie R 5 mm
Serie Master Steel
Beldaggning TiAIN
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Skarmaterial

Norm

Typ

Tolerans nom.-&

Matningsriktning

Ingreppsbredd a. vid frasoperation

Ingreppsbredd a, vid frasoperation

VHM
Verkstadsnorm
N
f8
horisontell, sned och vertikal
0,03xD vid kopierfrasning

0,3xD vid valsfrasning

Skaft DIN 6535 HSC
Invéndig nej
Bearbetningsstrategi HPC
Fargring gron
Produktslag Fullradie- och pinnfras
Anvandardata

Lamplighet V. ISO-kod
Stal < 500 N/mm? lamplig 270 m/min P
Stal < 750 N/mm? lamplig 240 m/min P
Stal < 900 N/mm? lamplig 220 m/min P
Stal < 1100 N/mm? lamplig 190 m/min P
Stal < 1400 N/mm? lamplig 170 m/min P
Stal < 55 HRC lamplig 140 m/min H
INOX < 900 N/mm? lamplig 90 m/min M
INOX > 900 N/mm? lamplig 80 m/min M
GG(Q) lamplig 400 m/min K
Uni lamplig
vatt maximal lamplig
vatt minimal mindre lamplig
torrt lamplig
Luft mindre lamplig
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